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Nejčastější použití je v klasických tepelných
elektrárnách, kde pracují jako uzavírací orgán na
větvích ostré páry mezi kotlem a turbínou, na sy-
stému vratné páry z vysokotlakého stupně turbíny
zpět do kotle a taktéž na větvích páry přihřáté mezi
kotlem a nízkotlakým stupněm turbíny. Velmi čas-
to se tyto armatury umísťují na obtocích ostré
a přihřáté páry. Uplatnění mají i v systému napá-
jecí vody, kde se používají vysoké tlaky média při
nižších teplotách.  

Konstrukce armatur K02 X5
Armatury K02 jsou určeny jako uzavírací or-

gán pro vodu, vodní páru a jiné provozní tekutiny
používané v energetice v závislosti na volbě mate-
riálu tělesa podle pracovních parametrů dané za-
kázky. Konkrétní parametry jsou pak dány tlako-
teplotními tabulkami. Provozní parametry armatur
ukazuje příklad tlakoteplotních tabulek podle re-
prezentantů materiálů.

Technický popis armatur
Šoupátka K02 jsou uzavírací armatury

s pevným neděleným klínem a netočivým po-
suvným vřetenem. Jsou ovládaná ručním kolem
(jen do DN 150/100 ) nebo servopohonem Au-
ma, ZPA Pečky či jiným. Armatura je uzavřena
tlakotěsným uzávěrem s grafitovým těsnícím
kroužkem. Ten je použit rovněž pro ucpávku. Na

Šoupátko K02 X5

Inovovaná řada šoupátek K02 X5
Úsek konstrukce společnosti MPOWER Engineering, a.s. dokončil práce na technické inovaci vysokotlakých šoupátek MPOWER s typovým označením
K02. Ta jsou součástí konstrukční řady šoupátek X5 (vysokotlakých armatur v rozsahu dimenzí DN 50 až 500) a používají se v provozech s nejvyššími
pracovní parametry, jak v oblasti energetiky a teplárenství, tak i v chemickém a petrochemickém průmyslu.

Mat. P250 GH ( C22.8 )

t (°C) 20 100 200 250 300 350 400 450

p (MPa) 46,4 44,1 35,9 31,3 26,7 23,2 18,6 13,9

Mat. 15NiCuMoNb5-4-6

t (°C) 20 100 200 250 300 350 400 450

p (MPa) 84,1 84,1 83,2 80,9 78,4 75,8 68,2 47,8

Mat. 14MoV6-3

t (°C) 20 100 200 300 400 450 500 550

p (MPa) 66,7 65,4 61,9 52,2 48,5 47,1 44,8 23,0

Mat. 15X1H1Φ

t (°C) 20 200 300 400 450 500 550 600

p (MPa) 71,0 66,5 62,6 56,3 52,9 41,7 25,5 15,1

Mat. X10CrMoVNb9-1

t (°C) 20 200 300 400 450 500 550 600

p (MPa) 91,3 88,1 83,5 78,8 74,2 59,8 38,5 21,8

Maximální přípustné tlaky v MPa v závislosti na teplotě a materiálu tělesa

Průměr sedla (mm) 50 až 175 200 250 300 350 400 450

Max. tlakový spád (MPa) 40 35 30 25 20

Tabulka zobrazuje maximální tlakový spád, který je armatura schopna zpracovat
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přání zákazníka je armaturu možno vybavit pru-
žinou trvale dotlačující ucpávku (tzv. Live Lo-
ading System). 

Tato úprava se používá u armatur, u kterých
se nedá provádět pravidelná kontrola těsnosti uc-
pávky. Středová část armatury je jištěna odlehčo-
vacím ventilem vlastní konstrukce, na vyžádání je
možno středovou část armatury chránit vrtaným
klínem. V takovém případě je však nutno na arma-
turu vyznačit směr proudění média. 

Pokud je zákazníkem požadována plná
funkčnost šoupátka při vyšším tlakovém spádu,
musí být armatura vybavena obtokem, který tla-
kový spád sníží na předepsanou hodnotu. Obtok
armatury může pracovat s jedním až třemi ventily,
může být kombinován i s jištěním středové části,
podle směru proudění pak musí být alespoň je-
den ventil otevřený.

Konstrukční řešení hlavních dílů armatury
Těleso šoupátka je svařeno ze dvou dílů pev-

nostním svarem v oblasti třetího hrdla. Oba sva-
řence jsou volnými výkovky obráběnými do poža-
dovaného tvaru. Těleso armatury je pevnostně
kontrolováno podle normy ČSN EN 12 516-2, kde
se kontroluje místo rozsochy, válcové části hrdel
a místo tlakotěsného uzávěru. Do tělesa jsou na-
lisována sedla, jejichž těsnící plocha je opatřena
návarem z tvrdokovu. 

Klín je konstruován z jednoho kusu z kova-
ného polotovaru, těsnící plochy jsou rovněž
opatřeny návarem z tvrdokovu. Pružnost klínu
je zajištěna jeho naříznutím. Klín je počítán ja-
ko dvě samostatné desky, spojené kruhovou
střední částí. K výpočtu jsou použity vztahy
z normy ČSN EN 12 516-2 pro výpočty kruho-
vých desek, ostatní části klínu jsou kontrolová-
ny za použití standardních vztahů pružnosti
a pevnosti.

Vřeteno šoupátka je konstruováno z kované
tyče s levotočivým lichoběžníkovým závitem, část
vřetene procházející ucpávkou je opatřena tvrdo-
chromovým povlakem a následně vyleštěna. Me-
todika pro pevnostní výpočet vřetene je převzata
z PNAEG. Třmen armatury je u menších světlostí
odlévaný, u větších je řešen jako svařenec. Jed-
notlivé díly svařence jsou kontrolovány standard-
ními metodami pružnosti a pevnosti.

Zkoušení armatur
Každé vyrobené šoupátko se zkouší vodou na

pevnost, nepropustnost, provozní způsobilost

Šoupátko s pohonem

Kontrola kvalityProdukt připraven k expedici
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The innovative series of valves K02 X5  
The department of design in the company MPOWER Engineering, a.s. has completed work on technical innovation of high-pressure valves
MPOWER with type designation K02.These are a part of the valve design series X5 (high-pressure valves in dimension range DN 50 – 500), and
are used in operation with the highest working parameters both in the area of power generation and co-generation, and in the chemical and
petrochemical industry. 

Обновлённая серия задвижек K02 X5
Конструкторский отдел акционерного общества «MPOWER Engineering» завершил работу над технической инновацией  задвижек высокого давления
MPOWER с типовым обозначением K02. Они являются составной частью конструкционного ряда задвижек X5 (арматур высокого давления размером
DN 50 – 500) и используются при работе с самыми высокими параметрами, как в области энергетики и теплоэнергетики, так в химической и
нефтехимической  промышленности. 

a těsnost v závislosti na provozních parametrech
a materiálu tělesa. Minimální zkušební tlak je 1,5
násobkem tlaku provozního. Pevnostní svary se
kontrolují prozářením.

Reference
V červenci 2012 uskutečnila společnost

MPOWER první dodávku uvedených šoupátek
do Ruské federace, a to v rozsahu tří kusů se
světlostí DN 350/275 a nominálním tlakem
PN 320, dvou kusů s DN 300/250, PN 320
a jednoho kusu DN 250/200, PN 320. Ve dru-
hé etapě uvedeného kontraktu, jež bude reali-
zována počátkem příštího roku, budou do pro-
vozu uvedeny tři kusy šoupátek se světlostí DN
350/275 a nominálním tlakem PN 320.

Ivan Dlabač, Miroslav Tuček, 
Technický úsek,

MPOWER Engineering, a.sVýkres

Pozice Název

001 Těleso 

013 Víko ucpávkové

014 Víko tlakotěsné

015 Vřeteno

017 Klín 

036 Pouzdro

038 Kroužek opěrný

039 Kroužek dělený

040 Deska

041 Matice

044 Závrtný šroub pružný

045 Svorník závrtný přímý

048 Matice vysoká

049 Matice vysoká

053 Kroužek těsnící

054 Kroužek těsnící

104 Můstek

117 Šroub

118 Šroub

123 Podložka

125 Kroužek izolační

131 Podložka

167 Podložka

213 Třmen
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