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Vyroba a dodavka ocelovych konstrukci
pro akci Odsireni elektrarny
v ArceloriViittal Energy Ostrava

Jednim z dodavatelii ocelovych konstrukci pro akci ,,Odsifeni elektrarny v ArcelorMittal Energy Ostrava“ je i ostravska firma FERRMON, spol. sr.0.Ta
ve spolupraci se spolecnosti ZVVZ - ENVEN Engineering, a.s. zapocala prvnimi dodavkami potrubnich tras a potrubnich vestaveb jiZ v roce 2010.
V soucasné dobé probihaji dodavky ocelovych konstrukci podpér a lavek pro koufovody, sil Ca0 a Ca(OH), a tkaninového filtru. Tyto komponenty
pFedstavuji svym rozsahem pfiblizné 450 tun velmi riiznorodych ocelovych konstrukci. V €lanku jsou popsana néktera specifika sou¢asnych dodavek
od zpracovani vyrobni vykresové dokumentace pres nakup materialu, vlastni vyrobu konstrukce aZ po aplikaci povrchové ochrany.

Zpracovani vyrobni vykresové dokumentace
Zajisténi vyrobni vykresové dokumentace k té-
to akci probihalo dvéma zptisoby. Cast dokumen-
tace do vyroby, predevsim u tkaninového filtru a sil
Ca0 a Ca(OH), byla dodana z&kaznikem, j. firmou
ZVVZ - ENVEN Engineering. Dokumentaci ocelo-
vych konstrukei podpér a lavek pro koufovody za-
jistovala po predani projektové dokumentace fir-
ma FERRMON. P¥i zpracovani bylo vyuZito ve
spoluprdci s konstruktérskou kancelafi F-Trade
programu Advance Steel. Ten umoZziuje vedle 3D
zobrazeni také export CNC soubortl, které jsou dui-
leZité pfi technologickém zpracovani vyrobni do-
kumentace pro vyrobni zafizeni, kterymi disponuje
FERRMON na tseku pfipravy vyroby. Vyrobni do-
kumentace jednotlivych podpér byla zpracovana
v souladu s harmonogramem néslednych praci
tak, aby byla zaru¢ena plynulost montaznich praci.
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Dilce tkaninového filtru pfi svafovani
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Prihradova konstrukce podpéry pro kourovody

Nakup a evidence vstupniho materialu

Nakup materidlu byl zajistén po technologic-
kém zpracovani vyrobni vykresové dokumentace
tak, aby bylo moZné zabezpecit plynulost vyroby
a také nehrozit smluvni dodaci terminy. Firma
FERRMON vstupni material nakupuje u certifiko-
vanych dodavateld, jako jsou napf. ArcelorMittal
Ostrava nebo Ferona. Veskery vstupni material je
nakupovan v souladu s poZadavky vyrobni doku-
mentace tj. jakosti S235JR a S355J2 s atestem
3.1 podle CSN EN 10204,

Aby bylo mozné zachovat zpétnou dohledatel-
nostveskerych poloZek a jejich prifazeni k jednotlivym

Sestavovani tkaninového filtru

tavbam, je vyZadovéano normou CSN EN 1090-2 ves-
kery vstupni materidl je pfed uvolnénim do vyroby
znaCen a evidovan.

Vyroba ocelovych konstrukci

Pfi zpracovani vyrobni dokumentace jsou
zpracovany také fezné a palici plany, podle nichZ
probiha nadéleni materialu na jednotlivé polozky.
Ty se potom sestavuiji ke svafovani.

Z divodu konstrukéniho fesSeni ocelovych
konstrukci podpér pro kourfovody, kdy podpéry by-
ly navrzeny jako prostorova pfihradova konstrukce
se Sroubovymi spoji, bylo nutno montovatelnost

jednotlivych stén ovéfit asteénou dilenskou se-
stavou. Vzhledem k velikosti podpér se jednalo
0 prostoroveé a Gasové velmi narocéné sestavy, kde
ale zkuSebni dilenska montaz potvrdila bezproblé-
movou smontovatelnost na stavbé.
Samostatnou kapitolu vyroby tvofi dodévky
zakruzovanych vyrobkd. Sila, konusové sloupy la-
novych drah, potrubi, kruhové betonarmy dlouho-
dobé patfi mezi staly vyrobni program a proto
pracovnici Gseku pfipravy vyroby i pracovnici vy-
roby mohli vyuZit zkuSenosti nabyté v pfedcho-
zich letech. V tomto pfipadé se jednalo o sila Ca0
a Ca(OH),. Jelikoz jednotlivé luby sil byly konstrukéné
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Tkaninovy filtr pri aplikaci natéru

propojeny pfirubovymi Sroubovymi styky, bylo
opét nutno provést Gplnou dilenskou sestavu,
abychom zamezili pfipadnym neshodam pfi mon-
téZi na stavbé.

V soucasné dobé probihd vyroba kapacitné
nejnarocnéjsi Casti dodavky tj. vyroba tkaninového
filtru o celkové hmotnosti 216 tun. Celkovy har-
monogram vyroby je zpracovan s ohledem na dalSi
navazujici éinnosti, prfedevsim na povrchovou
ochranu a expedici na stavbu tak, aby byla zabez-
pecena plynulost montaze. Vyroba probiha podle
evropské normy CSN EN 1090-2 ve tfid& prove-
deni EXC2.

Povrchova ochrana

Veskeré ocelové konstrukce byly na prani za-
kaznika opatfeny natérem dle dodané natérové
specifikace. Ktomuto G¢elu disponuje spolecnost
samostatnym oddéleni povrchové ochrany. Naté-
rova specifikace byla vzhledem k velikosti dodavky

velmi riznoroda tzn. Ze, bylo nutno aplikovat ve
velmi krdtkém casovém Useku vice druhd nétéro-
vych systém.

Veskeré ocelové konstrukce byly pfed samot-
nou aplikaci natéru ruéné pretryskany v tryskacim
boxu, ktery je soucasti stiediska PO a svymi roz-
méry patii mezi nejvétsi zafizeni v okoli, coz umoz-
nuje zpracovat i rozmérové narocné dilce, které se
vyskytly u tkaninového filtru a sil Ca0 a Ca(OH),.

Dodavky ocelovych konstrukci a spojovaciho
materialu

Spolecnost FERRMON na zakladé dlouhole-
tych zkuSenosti dodava ocelové konstrukce tak, aby
maximéalné vyhovovaly pfedem dohodnutému sle-
du montaznich praci. Pfi expedici probiha dlisledna
kontrola Gplnosti expedovanych ¢asti konstrukce
v€. dodévek spojovaciho materialu. Ten je balen na
drevénych paletach pro kazdou podpéru koufovo-
du, sila a dalSich komponentil po kontrole samo-
statné. Dodavky jsou provadény vyhradné kami-
onovou prepravou a to pfimo do mista montéze.

Systém Fizeni jakosti

Veskeré procesy od zpracovani vyrobni doku-
mentace aZ po realizaci podléhaji systému fizeni
jakosti podle CSN EN 1SO 9001 ve spojeni s CSN
EN IS0 3834-2 a CSN EN 1SO 14001. Systém fi-
zeni vyroby je fizen podle CSN EN 1090-1. Certifi-
kace svafecl se Fidi normou CSN EN 287-1. P¥i
vyrobé je provadéna stoprocentni vizualni kontrola

provedeni svarti podle poZadavk( CSN EN 5817
a nedestruktivni kontroly svar(i provadéné vlast-
nim NDT pracovnikem v rozsahu stanoveném CSN
EN 1090-2. Na pInéni pozadavk svarovych spojl
dohliZi svafovaci inZenyfi a svafovaci technolog.
Za dohled nad kontrolou kvality vyroby a povrcho-
vé ochrany zodpovidaji pracovnici oddéleni fizeni
kvality. Uplnost dodavky kontroluji pracovnici ex-
pedice pfi baleni a nakladce na prepravni pro-
stredky.

Zavér

Akce ,Odsifeni elektramy v ArcelorMittal Ostrava“
je dalsi z mnoha zakazek, kterou firma FER-
RMON realizovala v obdobi roku 2010 az2013,
a které uddvaji soucasny trend ve vyrobé ocelo-
vych konstrukci. Mlizeme fict, Ze vétSina zakazek
je orientovana na energeticky primysl| a ekolo-
gicky zaméfené projekty, které dnes vyplfiuji 80
procent z celkové kapacity firmy, coZ je zhruba
3500 tun rocné.

Nutné je zde také pfipomenout vyrobni pro-
story a technické vybaveni jednotlivych provo-
zli. MiZeme konstatovat, Ze z 97 procent jsme
ohledné strojniho vybaveni sobéstacni pro ve-
Skerou zadmeénickou vyrobu v€. povrchové
ochrany a montéaze.

Ing. René Trnka, IWE,
vyrobni feditel,
FERRMON, spol. s r.o.

FERRMON.

Zajistuieme kompletni servis pfi vyrobé ocelovych konstrukci od projektu pres vypracovani
vyrobni dokumentace, vyrobu, povrchové dpravy aZ po konec¢nou kompletaci na misté.

e Zpracovani projektové dokumentace vc. statického vypoctu
e Zpracovani vyrobni vykresové dokumentace

* Vyroba ocelové konstrukce
o Tryskani

* Povrchové ochrana

e Montaz
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Manufacture and Supply of Steel Structures for the Project of Desulphurization of the Power Plant at ArcelorMittal Ostrava

One of the contractors supplying steel structures for the project “Desulphurization of the Power Plant in ArcelorMittal Ostrava” is FERRMON, spol. s.r.o.
from Ostrava. The company, in cooperation with ZVVZ - ENVEN Engineering, a.s., started to supply the first pipelines and pipe building-ins as early as
2010. At present, work is in progress to supply the steel structures for the supports and bridges for the flue-gas ducting, the CaO and Ca(OH), bunkers
and the cloth filter. The volume of these steel structure components, in their various forms, represents approximately 450 tons of steel. The article
covers some specifics on the currently implemented supplies, starting with the drawing up of the production documentation, through to materials
purchase and the manufacture of the structures as such, up to surface treatment application.

[pou3sodcmeo u nocmaska cmaneHeIX KOHCMPYKYULi 1A npoekma decynbpayuu 3nekmpocmanyuu 8 komnanuu «ArcelorMittal Ostrava »

00HUM U3 NOCMABWUKOB CMAbHbIX KOHCMPYKYUL 0N npoekma decynbgayuu snekmpocmanyuu «ArcelorMittal Ostrava» aengemca ocmpasckas gupma
«FERRMON, spol. s r.0.». OHa 6 compyorHuyecmee ¢ ZVVZ — ENVEN Engineering Hauana nepavle nocmasku mpy6onposodos u ux yknaoky ewé 8 2010 200y. Ha
0aHHOM mane NPoxo0AM NOCMABKU CMAsbHbIX KOHCMPYKYUL 0nop U MOCMUKo8 015 0biMox0008, Ca0 u Ca(OH)2 u mamepyamozo punempa. Imu KoMNoHeHMeb!
npedcmassniAom co6oli 0koso0 450 MoHH pasHoo6pasHelx CMasbHuIX KOHCMPYKYUL. B cmamee onucana Hekomopas cneyughuka cospemMeHHbIX NoCmagox om
C030aHUA npou3800cmaeHHol YepmexHoli 0OKyMeHmayuu, 3aKynku Mamepuanos, HenocpeocmeeHHo20 NPou3800cmaa KOHCMpyKyull u 00 HaHeceHus

3awumHsix nOKprmUlj.
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