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Realizacia

potrubi
v ramci projektu odpadového
hospodarstva Brno

Ucast firmy ENERGYCO s.r.0. na projekte odpadového hospodarstva zacala podpisom zmluvy s generalnym dodavatel'om stavby spoloénostou CNIM S.A.
vdecembri 2008. Firma sa stala subdodavatel'om spojovacich potrubi v ramci tohto naroéného technologického celku v nasledujiicom rozsahu:

m  Doddavka a montaz potrubia ,para-voda“.

m Dodéavka a montaz potrubia obsluznych mé-
dif, tzv. UTILITY (vzduch, voda atd.).

m  NDT skusky zvarov.

m Tlakové skisky potrubnych tras.

m Spracovanie zvarovej dokumentécie tzv.
WELDING BOOK.

Nérocnost tejto akcie spocivala v urcitej ¢a-
sovej tiesni, kedy od podpisu zmluvy az k samotnej
realizacii projektu presli necelé Gtyri mesiace. Bolo
potrebné objednat material o objeme cca 200 t,
dopravit do pred vyroby, na zéklade projektovej
dokumentécie - izometrii pred vyrobit ¢ast po-
trubnych dielcov v transportnych rozmeroch, pri-
pravit dielenskd dokumentéaciu a expedovat na
stavbu. DalSou ddleZitou Eastou bola koordinacia
prac na stavbe kedZe stavebna ¢ast mala kdli kon-
Ciacej sa zime dost velky asi tri mesacny sklz har-
monogramu prac. Kazdodennymi rannymi pora-
dami bolo treba presne Specifikovat charakter
prac, ktoré sa budi vykonavat.

ROZSAH DODAVKY
m Potrubia a potrubné diely

® Celkovavaha:cca 170t

® Material: P265GH

® Rozmer potrubia: DN15 az DN600
B Konzoly a uloZenia

® Celkovavahacca30t

MONTAZ POTRUBIA

Stavba bola rozdelena do viacerych staveb-
nych objektov, avak z pohladu potrubia boli na-
jdoleZitejSie dva stavebné objekty a to turbinova
hala a samotny objekt kotolne.

TURBINOVA HALA

Ako je zrejme zo samotného nazvu v tomto
objekte ma hlavne miesto parna turbina, ale aj
mnoho dalSich technologickych zariadeni po-
trebnych k prevadzke celého technologického
celku. Tento objekt bol pristupny ako prvy na
montaZ jednotlivych prepojovacich potrubi. Bo-
huZial'tu bolo meSkanie stavebnych prac najvac-
Sie takze bolo treba vela trpezlivosti a kvalitnej
koordindcie prac aby nedoslo k Ziadnym pracov-
nym Grazom. Postupne boli ustavené vsetky
technologické zariadenia ako napdjacia nadrz,
kondenza¢na nadrz, kondenzacné cerpadla, na-
pdjacie cerpadla, vakuova jednotka, ohrievaé
kondenzatu, kondenzator ucpavkovych para na-
koniec samotné turbina ktora bola na rame osa-
dend ako jeden blok. Prvé prace boli prevedené
na prepojeni napdajacich cerpadiel a napajacej
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Obr. 1 - Napéjacie cerpadla

Obr. 2 - Napéjacie Cerpad|a

nadrze (obr. 1,2) a postupne prepojenia ostat-
nych zariadeni.

KOTOLNA
Objekt kotolne v Brne ma inStalované dva
pamné kotly K2 a K3. Kotol netvori iba samotna tla-
kové Cast, ale aj mnoho prepojovacich potrubi.
Jednu €ast potrubi tvorili spojovacie potrubia
kotlového celku a parného timica (obr. 6), ktoré

sa vyuZivaju hlavne pri studenych Startoch kotla
,alebo slizia na uvolnenie pripadného pretlaku
v kotly. Dal3iu ast potrubf tvorili potrubia pre
privod pary parnych ofukovacov vnitornych pre-
hrievacov kotla.

Hlavnym potrubim objektu vSak bolo potrubie
vystupnej pary z obidvoch kotlov K2 a K3 ktoré sa
spdjaju do vysokotlakej zbernej komory (HP steam
header, obr. 3). Tato je vyrobend z riry DN 300
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Obr. 3 - MP header

Obr. 5 - Vstupny parovod turbiny

Obr. 7 - Parny timic

o0 hriibke steny 17,5 mm. Para ma v tomto mieste
prevadzkové parametre 40 bara 4 200 C°.

VYSOKOTLAKY PAROVOD

® R ozmerpotrubia: DN250 hrdbka steny 12,5 mm

m  Material : P265GH

W Prevadzkové parametre: 40bar a 420 st. C°
Jeto hlavne potrubie medzi kotolfiou a turbino-

vou halou. Vo vyske +30,000 m v objekte kotolne

Obr. 4 - HP Steam Header

Obr. 6 - Redukcn4 stanica pary

Obr. 8 - Dodévka pary pre mesto

sa napaja na uz spominand zbernd komoru vy-
sokotlakej pary, prechddza objektom kotolne
a vstupuje do objektu turbinovej haly kde sa na
trovni + 10,067 m rozdeluje na tri smery . Hlav-
nym smerom je napojenie na parni turbinu vid.
obr. 4. Druhym smerom je napojenie na redukéni
stanicu pary vid. Obr. 5 a tretim smerom je tzv.
BY-PASS technoldgie s napojenim na potrubie
Aero-kondenzatora pre marenie tepla v pripade

odstavenia technoldgie. Ako som uz spominal tzv.
ostrd pdra sa redukuje na redukénej stanici a je
napojena do stredotlakej zbernej komory potru-
bim DN 450.

STREDOTLAKA ZBERNA KOMORA

(MP steam header, obr. 10)

m  Rozmer potrubia: DN60O, hriibka steny 9 mm,
[=9500 mm
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Obr. 9 - Demivoda

m Materidl: P265GH
m  Prevadzkové parametre: 10 bara 1800 C°

Zbernd komora je umiestnend v stavebnom
objekte turbinovej haly vo vySke +7,287 m. Ako
som uZ spominal z jednej strany je napojend na
redukovan( ostr( paru a z druhej na regulovany
odber parnej turbiny potrubie rozmeru DN40O. Ti-
eto potrubia zasobuji zbernd komoru dostatkom
pary pre vlastnu spotrebu technolégie a dodavku
tepla do verejnej siete ktorou SAKO zasobuije tep-
lom mesto Brno. Samotne napojenie na jestvuj-
licu siet potrubi do mesta bolo realizované par-
nym potrubim DN40O v celkovej dizke cca 70 m,
vid. obr. 7.

Toto st v skratke popisané hlavné ¢asti par-
nych spojovacich potrubi. Obsahuji samozrejme

dalSie stovky metrov rozmerovo mensich aj vas-
Cich potrubi na odfuky, odvodnenia, prepojenia
atd., ktoré svojim prepojenim vytvaraji fungujici
technologicky celok.

UPRAVA VODY

Rozsahom nasej dodavky boli aj potrubia pre
obsluzné média tzv. UTILITY. Jednym z predpokla-
dov dobre fungujlcej kotolne je kvalitna priprava
demivody. Linka na Gpravu vody bola dodana fir-
mou BABCOK-WANSON (vid. obr. 9). NaSou dlo-
hou bolo osadit a ukotvit vSetky dodané zariade-
nia linky a postupne podla technologickej schémy
prepojit plastovymi potrubiami z materiélu PVC-U.
Vstup surovej vody do linky bol zhotoveny ocelo-
vim potrubim DN150 o celkovej dizke cca 150 m.
Vystup z linky na zdsobovanie napajacej nadrze je

Installation of connecting pipelines in the Brno Waste Management Project
The involvement of ENERGYCO s.r.o. in the waste management project was started by signing of the contract with the general contractor of the project

CNIM S.A. in December of 2008.
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Obr. 10 - Demi linka

nerezové potrubie 316L DN 100 o dizke cca 100,
napajané od cerpadiel demi vody (obr. 8).

STLACENY VZDUCH

Jednou z najrozsiahlejSich sieti potrubi bol rozvod
stlateného. Sklada sa z dvoch okruhov

m  Pristrojovy vzduch: materidl 316L

m  Serisny vzduch: materidl P265GH

Je to mnoZstvo tenkych potrubi vo vietky sta-
vebnych objektoch k meracim pristrojom, poho-
nom armatdr, plynovym hordkom atd.

ZAVER

Montaz potrubia vyzera na pohlad velmi jed-
noducho, ale nesie v sebe vela skrytych drobnosti
ktoré ak nie st vyhotovene odborne a profesional-
ne mdzu spdsobit pri prevadzke zariadenia nema-
1é problémy. Verim Ze naSim profesiondlnym pris-
tupom sme na tomto projekte odviedli kus dobrej
prace a prispeli k jeho dobrému fungovaniu, o sa
zatial potvrdzuje aj v praxi a ziskane skisenosti
zlro¢ime pri budovani dalSich stavieb.

Ing. Lubomir Fejko,
project and site manager,
ENERGYCO s.1.0.

The company became a subcontractor for connecting pipelines for this demanding project, with the following scope:
e Supply and installation of "steam-water" pipelines
¢ Supply and assembly of utility media pipelines - so-called UTILITIES (air, water, etc.).

e NDT testing of welds.
e pressure tests of the pipelines

¢ Development of the so-called "WELDING BOOK"

Peanu3ayus coeduHumenbHoIX mpy6onpoeodos 8 pamKax npoekma KaHanU3ayUoHHo20 Xo3Aticmea 20poda bpHo
Yyacmue gpupmol «<ENERGYCO» 8 npoekme KaHanu3ayuoHH020 Xo3ALcmea Hayanocs 8 dekabpe 2008 200a noonucaHuem 002080pa c 2eHepanbHbIM NOOPAOYUKOM
cmpoumenscmaa gupmel «CNIM S.A.». Qupma «ENERGYCO» cmana cybnocmaswjukom coeduHumesnbHolx mpy6onposo0os 8 pamkax 3mozo (10XH020

MexHoJ10eu4ecKoeo y4acmka e CﬂeayiOLLlEM 06véme:

*  [locmaska u MoHmax mpy6onpogooa «nap-600a»
*  [locmaska u moHmax o6cyxusaroujezo mpybonposoda, m.H. UTILITY (8030yx, 6oda u m.o.)

e NDT— mecmeol ceapHbix coeduHeHuti

o Tecmbl 8bICOK020 0asieHusA 018 mpy6onpoBOOHbIX mpacc
*  [lod2omoska caapoyHoli dokymeHmayuu, m.H. WELDING BOOK.
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