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Realizace vyzdivek s pouzitim
tvard v rédmci
vystavby fluidniho kotle
v Teplarneé Strakonice

V élanku je popsan predmét dodavek vyzdivek pro fluidni kotel v Teplarné Strakonice od firmy TEPLOTECHNA Ostrava, a.s. Autor prezentuje technické

~axo

feseni a blize popisuje vyhody aplikace nejmodernéjSiho zptisobu v oblasti vyzdivek, a to pouZiti prefabrikovanych tvarii v prostoru fluidniho loZe.
V élanku je popsan i zplisob vyroby téchto prefabrikatii.

Predmétem dodavky vyzdivek pro fluidni kotel
v Teplarné Strakonice je navrh, vypracovani pro-
jektové dokumentace, dodavka a montaz kom-
pletniho systému vyzdivek. Konkrétné se tyka:

W vnitfnich vyzdivek fluidniho topenisté, tj. vy-
zdéni svislych obvodovych a délicich stén,

W vyzdéniotvoru pro hofak, prilezovych otvord,
prizord, vstupu paliva a dalSich otvorl ve
spalovaci komofre,

m zhotoveni obezdivky svislych membranovych
stén komory 1. tahu a vodorovnych

m spodnich komortéchto stén véetné zhotoveni
otrnéni ocelovych ploch,

m obezdéni hornich komor, stropu membrano-
vych stén, utésnéni prostoru mezi komorami,

m  kompletni dodavka kotviciho systému,

m  kompletni zajisténi montaznich praci véetné
vSech navaznosti (napf. leSeni, zafizeni stave-
nisté, dopravy, bezpecnosti prace aj.),

m likvidace odpadt vzniklych pfi zhotoveni dila
(vyzdivek kotlli K2 a K1),

m zpracovani dokumentace pro vysouseni vy-
zdivek.

Vyzdivkové materidly jsou navizeny s ohledem
na odolnost viiéi alkalické korozi, kterou zpisobu-
je spalovani biomasy a abrazivnimu plisobeni po-
pilku ve fluidnich kotlich.

TECHNICKE RESENI:

Vyzdivky fluidniho loZze musi splfiovat poZa-
davky na prvni vysuseni vyzdivek, kdy v pocatec-
nim ¢ase naristu teploty bude fluidni loZe bez po-
hybu. Tehdy je nutné zajistit, aby vyzdivka kryta
timto loZem byla v takovém stavu, aby po zahajeni
fluidizace nedoslo k jejimu poskozeni. LoZe musi
souCasné s tim odoléavat abrazivnimu plsobeni
fluidniho popela. Konstrukee fluidniho loZe je v dli-
sledku rozdélenti loZe délicimi prickami na nékolik
sekci pomérné unikatni v podminkach jiz realizo-
vanych fluidnich kotld v rdmci CR. Délici pFicky ne-
ni mozno zakotvit k ocelovému plasti, tudiz musi
fungovat jako samonosné konstrukce a odolavat
extrémnim podminkdm obraze a oboustrannému
ohfevu vyzdivky.

Hlavni myslenka projektu:

m  Celé fluidni loZe v pracovni vrstvé bude z pre-
fabrikovanych tvarovek.

m  PouZiti vysoce-kvalitnich vyzdivkovych mate-
riald.

m Ostatni ¢asti vyzdivek budou konstruovany
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Prefabrikovana tvarovka

standardnimi postupy v béZné kvalité pro vy-
zdivky fluidnich kotlG.

Na zékladé dlouhodobych zkuSenosti s kon-
strukcemi vyzdivek fluidnich kotlli doporucil doda-
vatel v maximalni mozné mife pouZiti nejmodernéj-
§iho zplisobu v oblasti celkové vyzdivky prostoru
fluidniho loZe, a to poufZiti prefabrikovanych tvard.

Diivody vedouci k pouZiti prefabrikovanych tvarii:

B Pouzité materidly odolavaji plisobeni alkalic-
ké koroze.

m  Nutnost sniZit povrchové teploty plasté kotle
a tim prispét nejen k prodlouzeni funkénosti
kotevnich prvkil, ale i ke sniZeni vnitini teploty
v kotelné vhodnou skladbou izolagnich vrstev.

m  Maximalni snizeni obsahu vody ve vyzdivkach.

B ZvySeni Zivotnosti obtizné pfistupnych vyzdi-
vek z pohledu stavby leSeni a pfistupnosti
prostoru.

B ZajiSténi vySSi pevnosti ukotveni vyzdivek
pouZzitim kotevnich nerezovych kladivek.
Tato kladivka maji vétsi tloustku materiélu
oproti klasickym kulatinovym nerezovym
kotvadm. Jsou drZeny dvojici kulatin, pfiva-
fenych jedinym svarovym spojem na plast
kotle. Kotevni kladivko umozZiuje pohyb

(dilataci) prefabrikovanym tvarovkam, které
proto nepraskaji.

PROCES VYROBY PREFABRIKOVANYCH TVARO-
VEK VE VYROBNiM AREALU TEPLOTECHNA 0S-
TRAVAA.S.

Divody pouZiti prefabrikovanych tvard:

m rychla a snadna montaz na stavbé,

m zkraceni délky doby montéaZe,

m rychlejsi a snadnéjSitemperace a vysouseni vy-
zdivek, (neni nutno vysouset jen temperovat),

®  maximalni pevnostni parametry Zarobetonu
jiz pfi ndjezdu kotle,

m vhodnéjSi technické feSeni. Dodané tvarovky
budou v podobé ,pero drazka“, ziska se tak
popelovin mezi pracovni Zarobetonovou tva-
rovku a izolacni Zarobeton.

Proces vyroby:

michani Zarobetonové smési
odliti smési do forem

vibrovéni na vibracnich stolech
zrani tvarovek

doformovani

vypal v peci na teplotu az 800°C
kontrola kvality, expedice
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@ TEPLOTECHNA OSTRAVA a.s.

TEPLOTECHNA Ostrava a.s. je stavebni spolecnost s dlouholetou tradict
v oboru Zarotechniky a specializovaného pozemniho stavitelstvi, kterd pruzné
a efektivné resf potreby a prani svych zakaznik(, jak u nds doma, tak i v zahranicf.
Spolecnost plisobi dlouhodobg jako servisni spolecnost v hutich, elekirar-

Viybrané aktivity v oblasti Zarovzdornych vyzdivek:
 vysoké pece a ohfivace vétru

© koksdrenské baterie

e ¢lektrdrenské a tepldrenské kotle

o priimyslové pece, oceldfské pece

e vystavba, revize, opravy komin(i

o kompletni servisni ¢innost vyzdivek tepelnych agregatt

nach a dalSich priimyslovych oblastech, © provddénf izolacf kotl(

kde jsou jeji sluzby potiebné. 3 ; .
Viybrané aktivity v oblasti pozemniho stavitelstvi:

e specidlni Zelezobetonové monolitické stavby
® obcanské, bytové, primyslové stavby

e sanace betonovych konstrukel

TEPLOTECHNA Ostrava a.s. dispo-
nuje tymem odbornik(, kteff fesi projekty
komplexng vCetné uplatnéni vlastniho
know-how v oblasti projektovani a do-

dévek.

e rozhledny, stozary
e vE7ové a zemni vodojemy

Rozproudime vase IT

Svérte starost o vase IT odbornikim.

Konstrukce letadel stoji hodné dsili, zdrojﬁ a vyiaduje praci odbornikid v rﬁzn)?ch oborech. Obvykle jsou tim povéfeny specializovane’ firmy. Stejné takje

kdyz chcete odletét na dovolenou, nestavite si vlastni rogalo, ale vyuzijete standardni, bezpecné letadlo komercnich aerolinek.

Schopnost fadné se starat o IT feSeni naSich klientd je jenom jedna z mnoha véci, jez za poslednich 20 let udélaly z Unicorn Systems renomovanou
spolecnost, kterd dneska poskytuje ty nejvétsi informacni systémy v bankovnictvi, pojistovnictvi, telekomunikacich, energetice, primyslu, obchodu
i vefejném sektoru po celé Evropé.

www.unicorn.eu
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B Aktualizovana databdze odbornych élankd
B Denné nové zpravy zoboru
“°® Databagefirem
® Kalendaf akci
® Moznost on-line ohjudnau Hv r.'ns{}pisu

E Db:ﬁbﬂiﬁrﬂenmst L

B Pracovni mon osti
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Informaeni portal o ceské a svétové energetice
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Rekonstrukce kotlt K1 a K2 v teplarné Strakonice
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Sestava horakového kamene

Zérobetonové prefabrikaty spolecnosti Tep-
lotechna Ostrava jsou od roku 2008 vyrabény
na zakladé vlastnich receptur, které vychazeji
z historickych zkuSenosti, nejnovéjsich poznatkli
a praktickych zkuSenosti.

Zakladni surovinovou bazi jsou palené lupky,
vysocehlinita ostfiva, bauxit a vysocehlinité ce-
menty. Pro vlastni vyrobu, €ili od pfipravy smési,
pres vibrovani, zrani az po temperovani v plynové
vypalovaci peci jsou pouzity nejmodernéjsi tech-
nologie. Vyrobni divize Prefa zpracovava kromé
vlastnich smési také mnoho typi Zarobetonovych
smési jinych tuzemskych i zahraniGnich vyrobct.

Nejcastéjsi pouZiti Zarobetonovych prefabrikati:

m vyzdivky kotlli na tuhd paliva,

m  vyzdivky peci v hutnim prdmyslu,

m  vyzdivky kotl{i na spalovani komunéliniho i ne-
bezpeéného odpadu,

m vyzdivky chemickych agregatd.

SKLADBA VYZDIVEK V TEPLARNE STRAKONICE
Fluidni loZe
m 60 mm mikrokalcium-silikatova deska - MM

m 100 mm izolaéni cihla - IFB

m 230 mm prefabrikované tvarovky, (PT) v mis-
tech prostupu lity (MCC) Zarobeton

Pozn. Dilatace realizovana vidknitou rohoZi a vidk-

nitym papirem

Vnitini vyzdivky stén spalovaci komory od komo-
ry do vy$ky 6 000 mm
m  MCC Zarobeton na komore kotle
m 70 mm LCC Zérobeton typu LCC

70 mm LCC1 Zarobeton typu LCC1
Pozn. Otrnéni membranové stény realizovano ko-
tvami 17 251, dilatace vlaknitou rohoZi a viakni-
tym papirem

Vyzdivky otvorii pro hofak, prilezi, vstupti paliva

a dalsich otvorti ve spalovaci komore

m 65 mmizolacnicihla - IFB

B LCC Zarobeton podle mista pouZiti tak, aby
odpovidal kvalité okolniho Zarobetonu na sté-
né kotle

Pozn. Kotevni prvky byly pouZity podle potreby

(primér8 mm, 17 251), dilatace realizovéna viak-

nitou rohoZi a vlaknitym papirem

Vyzdivky hornich komor, stropu membranovych
stén, utésnéni prostoru mezi komorami

m 100 mm prefabrikovana tvarovky - PP

m 100 mm torkretacniho Zarobetonu - GC
Pozn. Kotevni prvky podle potfeby (pramér 8 mm,
17 251), dilatace vlaknitou rohoZi a viaknitym pa-
pirem

PRVNi VYSUSENI VYZDIVEK

VysuSovaci kfivka je navrzena v rozsahu 96
hodin s max. teplotou 600°C. VysouSeni bude
provedeno najizdécim hofakem kotle za dozoru
specialistli Teplotechna Ostrava.

ZAVER

Vzhledem k moderimu feseni systému vyzdi-
vek a jedinecnosti technického feSent vyzdivky flu-
idniho loZe Ize oGekavat dosaZeni vysoké provozni
jistoty v oblasti vyzdivek a vyuZiti obdobnych tech-
nologii na dalSich projektech.

Ing. Radek Mraz,
TEPLOTECHNA Ostrava a.s.

Installation of linings using precast shapes as part of construction of a fluidized bed boiler in Teplarna Strakonice

The article describes the scope of supply of linings for a fluidized bed boiler in Teplarna Strakonice by Teplotechna Ostrava, a.s. The author describes
the technical solution and provides a closer description of the benefits of application of the most advanced method in the field of linings, namely the
use of precast shapes in the fluidized bed area. The article also describes the method of production of these precast shapes.

[posederue 06myposKu ¢ ucnonb308aHuem hopm 3a800cK020 U320Mo8JIeHUA 8 paMKax cmpoumesnscmed ghaoudHo20 Komaa Ha mensiocmanyuu CmpaxkoHuye

B cmamve onucan npedmem nocmasok 06Mypo8ok 0414 ¢ioudHo20 Komsa Ha menaocmanyuu Cmpakoruye om gupmel "Teplotechna Ostrava, a.s". Asmop
Dpacckasbigaem o mexHUYecKux peweHusx u o6pauaem HUMAHUe HA NPeuMyLecmaa NPUMeHeHUs CamblX HOBbIX MexH0/I02uli 8 0611acmu 06MypoBoK , m.e.
uCnosb308aHue Gopm 3as00cko20 npou3sodcmad. OnucaH u cnocob npou3eo0cmea MakKux 06Myposok.
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