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Vystavba pro
projekt Ledvice 660 IVI\W @)$HoDRA Sxo0a PR

Druhou fazi projektu nového moderniho energetického bloku 660 MWe se superkritickymi parametry pary v Elektrarné Ledvice je vlastni vystavba
nového zdroje. Jeji soucasti je i realizace obchodniho balicku - Strojovna (0B04), jehoZ dodavatelem pro generalniho dodavatele dila, spoleénost
SKODA PRAHA Invest s.r.0., je SKODA POWER, a Doosan company, a to v celém rozsahu dodavatelskych ginnosti, tedy od zajisténi projektové dokumenta-
ce, po uvedeni do provozu s prokazanim garantovanych parametrii. Clanek popisuje montaZe nejdiileZitéjSich komponentii strojovny a aktualni realizace.

Po ukonceni projektové dokumentace, vyro-
bé dileZitych komponenti ve SKODA POWER,
zajisténi hlavnich dodéavek od externich dodava-
telli a po pfipravné dokumentacni fazi montéze
zacaly (pfi diisledném dodrZovani vSech platnych
zékon(i, smémic a nafizeni zejména z oblasti bez-
peénosti a ochrany zdravi, pozami ochrany
a ochrany Zivotniho prostfedi) v fijnu 2009 do-
davky a montaz zafizeni.

1. etapa montaZe (celkové sestaveni) dvou
hlavnich povrchovych kondenzator( skoncila
z technologickych dlivodd a jesté pred stavebni
dokonéenosti konstrukce turbinové stolice.
S ohledem na celkovou hmotnost kondenzator(
cca 700 tun byly kondenzétory vyrobeny ve
SKODA POWER v takovych dilech, které umoznily
jejich prepravu na stavenisté.

Dal3i sougast dodavky SKODA POWER, kte-
rou je napdjeci nadrz o délce 23,5 m, objemu

MontaZ napajeci nadrze na droveri + 21,5 m

zhruba 270 m® a hmotnosti cca 95 tun, dispozic-
né feSend do mezistrojovny na drovni + 21,5 m,
byla vyrobena jako nedélend, se zdvojenymi za-
vésnymi ¢epy pro prevéSovani pfi jejim zdvihani
na uréenou pozici. K dopravé na misto byla zvo-
lena technologie vyzdvizeni dvéma mobilnimi
jefaby, prevéSovani pfi vodorovném zasunuti
a uloZeni v mezistrojovné. Kv(ili uvolnéni monta-
Zniho prostoru pfed mezistrojovnou pro jinou
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Kontrolni montaZ turbiny ve SKODA POWER - pohled na délici rovinu

technologickou €ast energetického bloku byla mon-
taZ napéjeci nadrze provadéna rovnéz pred montazi
ostatniho technologického zafizeni strojovny.

Po ukongeni stavby Zelezobetonové zaklado-
vé stolice turbosoustroji (se 140 kusy pruznych
prvkil vioZenych pod horni zakladovou desku
a eliminujicich pfenaSeni rotorovych a statoro-
vych vibraci) byly usazeny technologické ocelové
plosiny o celkové hmotnosti vice nez 400 tun.

V zati 2010 zacala montéz turbosoustroji, turbiny
SKODA a generétoru SIEMENS.

Turbina

Vyroba Gtyrtélesové parni kondenzacni turbiny
s piihfivanim pary (26,509 MPa, 597/606,5 °C)
skonéila ve vyrobnim zavodé SKODA POWER,
a Doosan company GspéSnou kontrolni montazi,
kterd prokézala spravné ustaveni statorovych
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Axonometrie zafizeni na dopravu statoru generatoru do strojovny

Casti vici rotordm. Nasledné byla turbina roze-
brana na ¢asti transportovatelné silniénimi do-
pravnimi prostfedky a hmotnostné limitované
nosnosti mostového jefabu 120/50 tun ve stro-
jovné. S ohledem na celkovy objem téchto éasti
turbiny a jejich celkovou hmotnost, ktera presahuje
1400 tun, jsou tyto dily po vyrobni expedici sklado-
vany do doby konecné montdZe mimo stavenisté
a na stavbu transportovany podle potfeby elektramy.

Generator

Generator (kombinované chlazeni vodik/kon-
denzat/voda) s bezkrouzkovym rotacnim buzenim
a pomocnym budiéem je umistén spoleéné s par-
ni turbinou na odpruzené Zelezobetonové desce
turbinové stolice na drovni strojovny + 15,00 m.
Pro pfepravu nejtézsi Casti generatoru, statoru
0 hmotnosti cca 320 tun, zvyrobniho zavodu na elekt-
ramu byla vyuZita kombinovana ficni a Zelezniéni
preprava specialni Zeleznicni soupravou o celkové

délce cca 62 m (bez lokomotivy). Jeji vloZenou
soucasti (tzv. mostovkou) byl i stator generatoru
opatfeny prepravnimi Stity a tahly. Vlastni vyzdvi-
Zeni a presunuti statoru generatoru nad zaklad
turbosoustroji do Grovné + 15,0 m bylo feSeno
pomoci modularni soustavy podpérnych véZ,
zvedaciho a pojizdného zafizeni s kleStinovymi
hydraulickymi zvedaky a pojezdové drahy.

Soucasny stav

V soutasné dobé SKODA POWER dodavé
ostatni zafizeni. Pfedevsim jde o jiZ nainstalované
tepelné vyméniky vysokotlaké a nizkotlaké rege-
nerace, kondenzatni ¢erpadla 1. a 2. stupng, zvy-
Sovaci a poddvaci Cerpadla, systém mazaciho
a zvedaciho oleje, vysokotlaké a nizkotlaké pre-
poustéci stanice, vysokotlakovou hydrauliku, re-
gulator (TCS) a ochrany (TPS) turbiny, vibrodiag-
nosticky systém turbiny a ostatnich toCivych
Césti energetického bloku. Dale pak jde o potrubni

Construction of the machinery room for the 660 MW project
The second phase of the new modern 660 MW energy block project with super-critical steam parameters at the Ledvice power plant is the
construction of a new source. It consists of the business package - Machinery room (0B04), whose supplier for the general supplier of the work
SKODA PRAHA Invest s.r.o., is SKODA POWER, a Doosan company, who carry out all the activities, i.e. from producing the project documentation, up
to operation to prove the guaranteed parameters. The article describes the assembly of the most important components of the machinery room and

the actual implementation.

Cmpoumenscmeo MawuHHo20 3asa 0ns npoekma Jledsuye 660 MBm
Bmopoli ¢azoli npoekma Ho8020 cospeMeHH020 3Hepzemuyeckozo 6710ka MowHocmeto 660 MBm ¢ cynepkpumuyeckumu napamempamu napa Ha
anekmpocmanyuu Jledsuye A8/19emcs CmpoumessCmeo Ho8020 2eHepamopd. CoCmagHoU 4acmeto Npoekma cmano KoMmepHeckoe npeosoxeHue — MAUHHbI
3an1 (0B04), nocmasuukom komopozo esicmynatom dee komnaxuu SKODA POWER, a Doosan company, npuyém 6 nosiHom o6séme; om obecneyexus npoekmHoii
dokymeHmayuu 00 88e0eHUs 8 SKCNyamayuro ¢ No0meepxoeHueM 2apaHmuposaxHsIx napamempos. [eHepanbHeiM NOOPAOYUKOM Npoekma Ae/gemca
komnanus likooa [paza Mineecm. CmameA onuceiéaem MOHMAX CaMbIX 8aXHbIX KOMNOHEHMOB MAWUHHO020 3G/1a U AKMYasbHYI0 Peanu3ayuro.
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systémy v€etné prislusnych uzaviracich, regulac-
nich a ovladacich armatur. Propojeni vSech
technologickych systémd pary a vody véetné
elektrického napajeni dokonéi pripravenost tech-
nologického zafizeni k individuaIinim, pfedkom-
plexnim a komplexnim zkouskam. Tyto zkouSky
planované na konec roku 2012 provéfi priprave-
nost vSech systémd strojovny k dosazeni pozadova-
nych vykonnostnich, spolehlivostnich a neposledni
fadé i ekonomickych parametri pred vlastnim
predanim zafizeni generadlnimu dodavateli do
dvouletého zaruéniho provozu.

Vystavba nového nadkritického bloku 660 MW
v Ledvicich znamend pro SKODA POWER,
a Doosan company vyznamny projekt nejen
zhlediska rozsahu dod&vaného technologického
zafizeni, ale pfedevsim jako referenéni projektz hle-
diska vyuZiti ultrasuperkritickych parametrd pary.

Ing. Vaclav Rezag,
manaZer projektu,
SKODA POWER, a Doosan company

Foto z instalace generatoru do strojovny





