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Dodavka dvou povrchovvch
ohrivaku pro projekt Edison

Vyznamné se na projektu modernizace a rozsiveni kapacity Teplarny v arealu firmy SLOVNAFT, a.s., podili kralovehradecka spoleénost Excon Steel, a.s.
Pro projekt s nazvem Edison Projekt - Rekonstrukce Teplarny dodala dva vysokotlakové povrchové ohfivace (VTO 1, 2). Ty slouZi k ohievu napajeci
vody pred vstupem do kotle pomoci pary vystupuijici z turbiny. PouZitim vysokotlakého ohfivace v okruhu elektrarny se zvySuje ticinnost vyroby elektrické

energie. Harmonogram vyroby obou ohfivakii probihal standardnim zpiisobem. Po obdrZeni kontraktu byla zpracovana tzv. Design dokumentace,
ktera byla schvalovana zakaznikem (SKODA POWER). Poté probihala objednavka polotovarii a samotna vjroba VTO 1 a VTO 2. Jednotlivé body kontrol

probihaly za icasti NoBo a zakaznika.

Popis zafizeni

Vysokotlakovy povrchovy ohfivak pfedsta-
vuje stojatou tlakovou nadobu se dvéma tlako-
vymi prostory. Ohfivak je umistén na étyfech
patkach. Sklada z valcového plasté o vnitinim
priméru 1 300 mm a délky 3 200 mm, ktery je
pfivafen k pevné trubkovnici. V trubkovnici je
pomoci pevnostnich svar( a zavalcovani na tés-
nost upevnén svazek teplomérnych U - trubek
(@ 16 x 1,8 mm, celkem 750 kus(). Na spodni
Cast trubkovnice je navafena komora o vnitfnim
priméru 1 280 mm a délce 1 220 mm. Komora
je rozdélena pfepazkou a ve spodu je opatfena
prilezem se specidlnim vysokotlakym profilovym
tésnénim. Grafitové tésnéni s axialni funkci je
k tésnici ploSe dotlacovano tlakem uvnitf komory.
Vnitini prdmér prilezu je 480 mm. PI&stova i trub-
kové strana (komora) ohfivaku je opatfena tech-
nologickymi hrdly a hrdly pro méfeni a regulaci.
Celkova délka zafizeni je 5 340 mm (6 045 mm).
Ve spodni ¢asti plasté je umistén shéra¢ parniho
kondenzatu s vystupnim hrdlem. Ohfivak je uréen
k ohfevu vody (proudi v trubkovém prostoru) pa-
rou, ktera se pousti do plastové ¢asti ohfivaku.

PouZité materialy
Na hlavni dily ohfivaci byly pouZity tyto materiély:
m V01
® pladt- P265GH (1.0425)
® komora a trubkovnice - 20MnMoNi4-5
(1.6311)
® teplosménné U-trubky - 16Mo3 (1.5415)
m V102
® plast- 13CrMo4-5(1.7335)
® komora a trubkovnice - 20MnMoNi4-5
(1.6311)
® teplosménné U-trubky - 16Mo3 (1.5415)

Pfistroje pro méfeni a regulaci nebyly soucasti
dodavky firmy Excon Steel. Pfedmétem dodavky
byly pouze pojistné ventily.

Ustavovani vyméniku na opérné patky, vyménik visi na
dvou zavésnych ¢epech umisténych na vodni komore

Schéma vysokotlakého ohfivace ¢. 1 (objem tlakového
prostoru 3 200 litrd)

Svarovani

PI4ast vyméniku byl svafovan pod tavidlem
(metoda 121), ptilkulova silnosténna komora rov-
néz. Tato technologie se pouZila i pro pfipojeni hr-
del k vysokotlaké komore. Trubky do trubkovnic

Ohrivék usazen na opérnych patkach ve vertikaini polo-
ze, vstupni a vystupni hrdla jsou jeSté zaslepena, chra-
néna proti neZzadoucimu vniku necistot pfi dopravé,

Schéma vysokotlakého ohfivace ¢. 2 (objem tlakového
prostoru 3 960 litr()

byly svafeny ruéné metodou 141 (obloukové sva-
fovani netavici se elektrodou v inertnim plynu)
s naslednym zavélcovanim. Vzhledem k pouZitym
materiallim a tloustkdm se svarovani provadélo
za predehrevu.

Kontrola a zkouseni

Kontrole a zkouSeni byla vénovana maxi-
malni pozornost v celém priibéhu realizace to-
hoto projektu. Stanoveny program zajistovani
kvality byl rozpracovan detailné v planu kontrol
a zkouSek, jehoZ se (castnily zastupci vSech
stran podilejicich se na kontrole a ovéfovani
predepsanych kontrolnich éinnosti. FinaIni uvol-
néni s vystavenim pfislusné dokumentace ve
shodé s legislativnimi poZadavky provedla Auto-
rizovana osoba (jmenované misto) ve smyslu
pozZadavk( pro tlakova zafizeni.

Ze strany Excon Steel byly provadény prakticky
stoprocentni kontroly a zkousky vSech zakladnich
materidl(i a nasledné v celém priibéhu vyroby,
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Na snimku pieprava ohiivaku na étyfech zavésnych epech,
Cepy jsou umistény na vodni komore a plasti vyméniku

ultrazvukové, magnetické praskové, kapilarni
a tésnostni metody zkouSeni. VSechny svarové
spoje, podléhajici tepelnému zpracovani po sva-
fovani, byly zkouSeny ve stejném rozsahu jak
pred tak i po tepelném zpracovani. Zvlastni po-
zornost byla vénovana svarovym spojlim vysoko-
tlaké ¢asti VTO, €ili ,vodni komora/trubkovnice”
a ,,U-trubky/trubkovnice*.

Program piedepsanych zkousek a kontrol byl
ukoncen konecnymi stavebnimi a tlakovymi zkou-
Skami obou tlakovych prostord, ovéfujicimi stabi-
litu, pevnost a tésnost spoji. Kontroly a zkousky
zajiStoval kvalifikovany a certifikovany personal
podle schvélenych zkuSebnich postup( pro jed-
notlivé kontrolni metody, zkuSebnim a kontrolnim
zafizenim spliujicim kriteria aplikovanych norem
v trvalém rezimu platnych kalibraci a validaci.

arny v area

pd

Doprava

Napfiklad ohfivak VTO 2 ma hmotnost cca 31
tun, takZe na jeho prepravu byla pouZita souprava
s V&tSim poctem naprav. Pro jizdu mél dopravce
povoleni od pfislusnych Gfadd na tuto prepravu.
Manipulace s nakladem byla, vzhledem k zamé-
feni firmy a zkuSenostem, jednoduchd. Na kazdém
o aparatu byly Gtyfi vazaci Cepy, za které se aparaty
Ohivak s piipojenym potrubim, detail na pojistovaci ventil 2vedaly jefabem. Oba ohfivaky pfepravovala firma
DELS HK s. r.0. z Hradce Krélové.

ukoncené predepsanymi zavérecnymi inspekce-  rozsahu technickych pravidel dopInéného navic

mi. Mimofadné ndroénym poZadavkdm podléhaly o specifické poZadavky zdkaznika. Ing. Jifi OlSansky,
svarové spoje, zejména tlakoveé zatizenych ¢asti. Veskeré svarové spoje byly kontrolovany zkou- vykonny feditel,
Jejich kvalita byla ovéfovana podle stanoveného  Skami bez poruseni (NDT) za pouZiti radiografie, Excon Steel, a.s.

Delivery of two surface heaters for the Edison project

Excon Steel, a.s. from Hradec Kralové significantly participates in the project for the modernisation and expansion of the capacity of the heating
plant in the area of SLOVNAFT, a.s., For the Edison Project - Reconstruction of the heating plant, the company received two high-pressure surface
heaters (VIO 1, 2) for heating the supply water before entering the boiler by means of the steam exiting from the turbine. With the use of the high-
pressure heater in the circuit of the power plant, the efficiency of the electricity produced is increased. The time schedule for the production of both
heaters was implemented in the standard manner. After receipt of the contract, the design documentation was prepared which was approved by
the client (SKODA POWER). This was followed by ordering the semi-products and the production of VIO 1 and VTO 2. Individual inspections were made
with the participation of NoBo and the client.

[locmaexa d8yx nosepxHocmHbiX Hazpesameieti 01 npoekma «J0UCOH»

B npoekme modepHu3ayuu u pacwuperus mowHocmed menaoyeHmpanu 3aeoda «SLOVNAFT, a.s.,», npuHumaem akmusHoe yyacmue komnaHus «Excon Steel»
u3 20poda padey Kpanose. [ina npoekma nod Haseaxuem «I0UcoH. PekoHcmpykyus TL» 5ma KomnaHus nocmagusa 08a no8epxHOCMHbIX Hazpegamens
8bicok020 dasnenus (VT0 1, 2). OHu cryxam 0nA 06ozpesa noonumelgaroweli 600s1 neped eé nodayeti 6 KOmMEn npu NOMOWU NApa 8bIX00AWe20 U3 MypOUHbI.
bnazodaps ucnonb308aHuto Hazpesamerns 8biCoK020 0aB/IEHUSA 8 KOHMYpPe 31eKMpPoCMAaHyuL, Nosblwiaemcs SheKmusHocms npou3soocmaa iekmpuyeckoli
3Hepeuu. paguk npouzsodcmea oboux o6ozpesamerneli Gbin cmanoapmHeiM. [locie nosyyerus 002080pa c030aHA Mak Haseleaemas Ju3atiH-
0oKymeHmayus, komopas Geina ymeepxdera 3akasyukom («<SKODA POWER»). 3amem 6bin nposedén 3aka3 Komniekmyrowux yacmel u Ha4yamnoco
HenocpedcmeeHHoe us2omossieHue 06opydosarus VIO 1a VIO 2. OmoenbHole KOHMPOsbHbIE u3mMeperus npoxodusnu npu yyacmuu NoBo u 3akazyuka.

EDISONI - Rekonstrukce a modernizace Tepl
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EXCON Steel, a. s. /
P.O. BOX 58, Kampelikova 758/4

501 01 Hradec Kralové , Czech Republic Z

Telefon: +420 498 776 101

Fax: +420 495 532 731 EXC 0 N
E-mail:info@exconsteel.cz STEEL

www.exconsteel.cz

Tlakové nadoby

Komponenty jadernych
elektraren

Trubkové vymeéniky

Kolony

Reaktory

Kotle na odpadni teplo -

utiliza¢ni kotle

® Kotlové svazky

® Trubkové svazky vsech
typU a provedeni

® VT mocovinové aparaty

- strippery, kondenzatory

a pracky

Chladice

Absorbery a adsorbery
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Kondenzatory
Specialni ocelové

konstrukce






