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Pomontazni cistici operace Bloku K7

4% 2%

Pomontazni Cistici operace byly od samého pocatku navrhovany a koordinovany mezi dodavateli kotle a parovodniho okruhu za spoluprace s investorem
za iicelem minimalizace vlivu téchto operaci na okoli elektrarny a Zivotni prostiedi. Autor se v ¢lanku zaméfuje na chemické ¢isténi kotle a profukovani
potrubi prehraté a prihifaté pary. V zavéru autor uvadi, Ze v priibéhu bloku K7 do provozu se potvrdilo, Ze kvalitni naplanovani a provedeni jak technické,
tak ¢asové bylo zakladnim kamenem pro dalSi ispésné pokracovani zprovoznéni bloku. Béhem celého uvadéni bloku do provozu nevyvstal Zadny

problém souvisejici s chemickym reZimem bloku. To znamenalo pro investora vyrazné sniZeni nakladii na strané materialovych vstupii.

CHEMICKE CISTENi KOTLE

Projekt chemického €isténi véetné vlastniho
provedeni dodala Svédska firma AB Wistrand
v souladu s poZzadavky VGB 513 (Pozn. Smérnice
pro Cisténi vnitfnich ploch parogenerator). Viastni
moreni potrubi bloku 7 bylo provedeno za pouZiti
inhibovaného 1% roztoku kyseliny fluorovodikové

v rozsahu od vytlaku napéjecich Cerpadel po rych-
lozavémé ventily turbogeneratoru. Vysokotlaky sys-
tém kotle (vyparnik) byl Gistén cirkulacni metodou.
Cirkulace media ve vyparniku byla zajisténa injek-
tazi inertniho plynu do zavodnovaciho potrubi.
Pro systém pfihfaté pary a prehfivakl byla
zvolena priitiacnd metoda ¢isténi (once through).

Pro dosazeni potfebné rychlosti v prihfivakovych
sekcich muselo byt pouZito provizorni éerpadlo
o0 jmenovitém pritoku 1200 m3/h. Béhem plano-
vani chemického Cisténi bloku vyvstal problém jak
zajistit dostateénou zdsobu demi vody pro Gisténi
nového bloku (cca 400 m? pro kazdy krok) a za-
roven neohrozit stabilni dodavky demi vody pro
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Schéma zapojeni chemického cisténi

Vystavba neutralizaGnich bazend
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Vnitini povrch bubnu po chemickém ¢isténi
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Neutralizace odpadt po chemickém cisténi

provozované bloky K3, 4 a 5. DalSim problémem
bylo zajisténi ekologické neutralizace a likvidace
Cisticich roztokii o objemu celkem cca 6 500 m3.
Pro vytvoreni dostatecné zasoby vody bylo
upraveno zasobni silo vapence, toto muselo byt po
provedeni statického pfepoctu vyztuzeno. Tento
provizomi zasobnik byl vyuZity i pro dodéavky vody
béhem profukl. Pro neutralizaci moficich a pasi-
vacnich roztok( byly na misté éernouhelné skladky
pro blok K3 postaveny tfi neutralizaéni dvouplasto-
vé bazény. Hraze bazéni byly provedeny ndvozem
azhutnénim zbytkového éemého uhlina skladce (viz
foto) a vnitini povrch bazénii byl pokryt nepropu-
stnou félii) kazdy o kapacité 1 000 m?3. Dal$im Uiko-
lem téchto bazénl bylo sniZit pritok odpadni vody
do kanalizaéniho systém Alpiq tak, aby nemohlo
dojit k rozGefeni ve stavajici sedimentacni nadrzi.
Vlastni chemickeé €isténi probéhlo béhem 10 dni
za Ucasti specialistil VGB, ktefi provadéli kontrolu
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a vyhodnoceni chemického procesu. Korozni tby-
tek vzorkil po provedeném chemickém ¢isténi byl
<1g/m?(podle VGB 513 je vyZadovano <20 g/m?).
Pfi vizualni kontrole vnitfnich povrchil bubnu
a spodnich komor kotle tyto byly shledany jako
velmi Gisté beze stopy koroze, coz se potvrdilo bé-
hem dalSiho postupu Cisticich operaci.

PROFUKOVANI POTRUBI PREHRATE A PRIHRA-
TE PARY

Pfi Casovém pléanovani chemického cisténi
byl brén zvlastni ohled na to, aby uZ pfed zahdje-
nim Gisticich operaci byl kotel technologicky pfi-
praveny na prvni zapaleni a zahajeni vysouseni vy-
zdivek kotle - pro vytvofeni magnetitové ochranné
vrstvy. Vysouseni vyzdivek kotle zacalo 12 dnti po
ukonceni chemického Cisténi bloku.

VysousSeni vyzdivek bylo provedeno vlastnimi
plynovymi hoféaky kotle a bylo hned nésledovano
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Profukovani parovod(i
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L Blue = Seam blow oul piping

e Grean = connectéd 1o lemporary pumg
Yellow = Connected 1o P1,P2

Red = Chemical dosing

3d model provizorii pro chemické ¢i§téni a profuky bloku K7

Tlumi¢ hluku
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profuky sekci vysokotlaké a stfedotlaké pary. Pro
profukovani byla zvolena kombinace razovych
a kontinualnich profukd. Vzhledem k lokaci areélu
Alpiq uprostfed zastavby rodinnych domki
a v blizkosti Skoly, musel byt pro pami profuky vy-
poCteny a vyrobeny doslova ,na miru“ firmou
BBM Akustik Technologie tlumi¢ hluku s efektiv-
nim Gtlumem na droven 90 dB(A). Toto sice pfi-
neslo jisté vicenaklady, ale po celou dobu profu-
kovani parnich potrubi nebyla zaznamenana
jedind stiznost na zvySenou hladinu hluku v okoli
elektramy.

Zvolena technologie a rozsah €isténi a mini-
malizace Gasu mezi chemickym Cisténim kotle
a zahajenim profukovani se projevila v razantnim
zkrdceni poctu profukovacich cykll, kdy uz po Gtvr-
tém profukovacim cyklu byly kontrolni desticky

vyhodnocené jako vyhovujici pfedpistim dodava-
tele turbosoustroji - Doosan Skoda Power.

ZAVER

V dalSim priibéhu uvadéni bloku K7 do provo-
zu se potvrdilo, Ze kvalitni naplanovani a provedeni
jak technické, tak Gasové bylo zakladnim kame-
nem pro dal$i ispésné pokracovani zprovoznéni
bloku. Béhem celého uvadéni bloku do provozu
nevyvstal Zadny problém souvisejici s chemickym
rezZimem bloku, coZ znamenalo pro investora vy-
razné sniZeni naklad(i na strané materidlovych
vstupli, pfedevsim vody a paliva.

Jan Gansdorfer,
vedouci najizdéni bloku 7,
Kraftanlagen Power Plants GmbH

Post-assembly operation at the K7 unit

The post-assembly cleaning operation was designed and coordinated right from the start between the supplier of the boiler and the water-steam
circuit in cooperation with the investor for the purpose of minimising the impact of these operations in the area surrounding the power plant and the
environment. The author focuses in the article on the chemical cleaning of the boiler and the pipe blow-through of the superheated and reheated
steam. In conclusion the author states that during the commissioning of the K7 unit it was confirmed that the good quality of the technical and time
planning was the foundation stone for the further successful continuation of the commissioning of the unit. During the entire commissioning of the
unit there was no problem relating to the chemical regime of the unit. This meant a significant reduction of material input costs for the investor.

MocnemonmasxHoie paGomel Ha 61oke K7

[MocriemMoHmaXxiHble oyucmumesnbHbie pabomel Gbilu € CAM020 HAYANA NPedsIoXeHs! U KOOPOUHUPOBATILCH NOCMABLYUKAMU KOMJI08 U NApoNpo8o0H020 KOHMYpa
8 COMpYOHUYeCmae ¢ UHBECMOPOM C Yesblo MUHUMAIU3UPOBAMb BIUAHUE SMUX pabom Ha OKpYXarouiyto cpedy. A8mop cmambUu onucsieaem xumuyeckyro
04UCMKY KomJid u npodyeKy mpy6 20pse2o u nepezpemozo napd. B 3asepuwieHue agmop nodyepkugdaem, 4mo 8 npoyecce 8gedeHus 610ka K7 8 kcnyamayuro
6b1/10 N0OMBEPXOeHo, YMO KayecmaeHHoe NAAHUPOBAHUE U NPoBedeHUe 04UCMKU Ha BbICOKOM MeXHUYECKOM ypOBHe U 8 CKamble CpoKU ABNIAemcs 0cHoBol
0719 danbHeliiezo ycnewHo20 88edeHusA 8 IKCNTyamayuto 6710kd. B meyerue 8ce2o npoyecca 88edeHus 6710Ka 8 KCNyamayuto He 803HUKIA HU 00HA npobiemd,
CBA3AHHASA C XUMUYECKUM PexumMom 6J10Kd. /1S UHeecmopa 5mo 03Ha4asno 3HayumesbHoe CHUXeHue pacxo0os.
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