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Provozni zkuSenosti na kotli pro spalovani biomasy
v elektrarné Hodonin - tvorba Usad a nasledné
zanaseni ll. tahu kotle

Historie spalovani biomasy v elektrarné Hodonin se zacala psat kolem roku 2000. V prvopocatcich se jednalo o zkousky s pfimichavani
biomasy do lignitu v jednotkach procent a pokusech s riiznymi druhy stépky od dfevni stépky pfes otruby aZ napf. po technické konopi.
Otazka zvyseni podilu spalované biomasy nastala po roce 2004, kdy se zacalo nahlas hovofit o ekonomickych problémech blizkého
uhelného dolu v Mikul€icich, kde se tézil lignit slouzici jako primarni palivo pro elektrarnu Hodonin. Tyto problémy vyvrcholily Gplnym
utlumenim tézby v roce 2008. Elektrarna proto musela najit nahradu za toto palivo a jednim z feSeni byla i sazka na spalovani biomasy.

Z tohoto duvodu byl jeden ze dvou fluid-
nich kotlu, konkrétné FK2 konstrukéné upraven
na spalovani biomasy. Tyto upravy spocivaly
primarné ve vymeéné zasobnikd paliva véetné
novych dopravnich cest paliva do kotle. Po
téchto Upravach a po nutnych optimalizacich
spalovaciho procesu se mohlo od 1. 1. 2010 pfe-
jit na spalovani Cisté biomasy. Od tohoto data
se kromé pfechodnych obdobi v zimnich mési-
cich, kdy neni na trhu dostatek stépky a musi
se prejizdét na uhli, spaluje na FK2 biomasa.
Denni spotfeba biomasy se pohybuje az do
1000 tun, coZ je max. mnozstvi, které jsme
schopni technicky spalit.

Obr. 1 - Zaneseny prehfivék ¢. 3

Obr. 2 - Zaneseny prehfivék ¢. 1

PFi spalovani biomasy je nejvétsim tech-
nickym problémem tvorba Gsad a nasledné
zanaseni Il. tahu kotle. Tyto tsady (obr. ¢. 1, 2, 3,
4) vznikaji z davodu chemického sloZeni spalo-
vané biomasy a fytomasy. Kotel je ve druhém ta-
hu osazen akustickymi ofukovaci, které jsou pro
tento druh spalovaného paliva zcela nevhodné.
Nalepy pozorujeme nejvice na dodatkovych plo-
chach umisténych jako prvni po sméru toku spa-
lin, tj. v mistech s nejvyssi teplotou spalin. V na-
Sem pfipadeé se jedna o dodatkové plochy PP3,
PP1a ekonomizéru 3, na dalsich dodatkowvych plo-
chach se nanosy nevyskytuiji.

Miru zaneseni PP3 a PP1 kontrolujeme po-
moci teplotni sondy spalin umisténé PP1 a eko-
nomizéru 3 (obr. €. 5). Se zvysujici se teplotou
spalin se zvySuje mira zaneseni. Negativnim
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jevem tohoto zanaseni je nizsi pfestup tepla
a tim niZ&i icinnost kotle. PFi vy$3im zanese-
ni, dochazi k ucpavani prostort mezi jednot-
livymi svazky dodatkovych ploch a tim ke zvy-
Seni rychlosti spalin ve volnych ¢astech pre-
hfivaku (vEtsinou kolem stén kotle) coz ma za
nasledek vyssi abrazi spalin. Dalsim problé-
mem je vzristajici teplota spalin v prostorach
ekonomizéru, jez nejsou materialoveé konstru-
ovany do vyssich teplot.

Z duvodu vzniku téchto nalepu, bylo histo-
ricky nutno kotel kaZdé cca dva mésice odsta-
vovat z divodu mechanického ocisténi a zpru-
chodnéni dodatkovych ploch. Jelikoz stavajici

Obr. 3 - Zanesené zavésné trubky EKA

fluidni kotle jsou postaveny v kotelné na mis-
tech puivodnich praskovych kotld, jsou prostory
mezi jednotlivymi dodatkovymi plochami malé
a $patné pfistupné pro mechanickeé cisténi (obr.
¢. 6). Mechanicky se dafilo vZdy castetné ofistit
jen svislé prostory mezi svazky, ale prostory
pod jednotlivymi hady zUstaly nevycistény,
z dodatkovych ploch se stal ,deskovy vymeé-
nik". Z davodu malé ucinnosti tohoto cisténi
a neekonomického provozu spacivajici v nut-
nosti odstaveni kotle pro ¢isténi jsme hledali
efektivngjsi metodu ¢isténi.

Na jafe 2014 jsme dostali kontakt na fir-
mu Online Cleaning Czech s. r. 0., ktera Gspésné

Obr. 4 - Zaneseny prehrivak ¢. 3

zanasené prostory
i : e
use |l ' [
seans PP3 I - i | | |
PP1 | - R ke [k (4
| ..J I;, | e———— ! . E
| | — w“‘*r' Iepﬂ :::d! . [
i I — i J!'ll ~ l i
- 128 | -1I
I pe » . I! I, [
1 (1 '
I-—_:_‘_q_.—.'
.u_‘1"= . |
i A
P -~, |
£ =T
- T & {l
TR —

Obr. 5 - Schéma kotle



Obr. 6 - Cisténi

Obr. 8 - Pred cisténim...

Obr. 9 - Po ¢isténi

vyfesila podobny problém ve spalovné Malesi-
ce. Jedna se o metodu cisténi dodatkovych ploch
formou Fizenych mikrovybucht. Po praktické
ukazce ve spalovné v Malesicich a nasledné nav-
Stéveé pracovnikt Online Cleaning Czech tykajici
se upfesnéni technickych nalezitosti jsme se

Obr. 10 - Priprava

Obr. 11 - Ci§téni dodatkovych ploch za provozu
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domluvili na nasledné spolupraci. Po ziskani
potfebnych povolenina tyto prace jsme touto
metodou provedli na podzim 2014 ¢gisténi kotle
v dobé jeho odstavky. Toto gisténi probihalo dva
dny, z divodu nutnosti odklizeni velkého mnoz-
stvi strzenych nalepu (obr. €. 7). Vysledkem bylo
dokonalé vytisténivsech prostor PP3, PP1a EKO3
neZ pfi mechanickém cisténi (obr. ¢. 8, 9). Po
Gspésném odzkouseni této metody ¢isténi, jsme
pristoupili k pokusu vycisténi dodatkovych ploch
za provozu tzv. on-line (obr. €.10, 11). Pfed ¢isténim
jsme museli vyfesit nékalik technickych zalezi-
tosti, tykajici se napf. odvodu uvolnénych nalepd,
jestli nam tyto nalepy nezanesou trubkovy vy-
meénik LUWO (ma mens3i prostory mezi jednotli-
vymi trubkami) a v neposledni fadé stabilitu spa-
lovaciho procesu béhem gisténi. VSechny obavy
se ukazaly jako liché a béhem ¢isténi operator
kotle nezaznamenal Zadné vykyvy. Odvod uvol-
nénych nalepu jsme vyfeSili demontazi ejektoru

pod vysypkami Il. tahu a naslednym vypousténim
nalepl pfes deskovy uzaver.

V soucasné dobé mame za sebou Gispésné
dve gisténionline, jejichZ vysledkem je pokazdé
snizeni teploty spalin mezi PP1 a EKO3 o vice
jak 60°C (abr. €. 12) bez jakychkoliv nepfiznivych
vedlejsich efektr. Cetnost ¢isténi zavisi na ve-
likosti zaneseni @ maximalizaci vyroby elektfiny
z biomasy. V soutasné dobé mame nastavenu
tetnost on-line Cisténi cca 1x za dva meésice
s tim, Ze v planované odstavce souvisejici
s tdrzbou provedeme vzdy off-line ¢istén.

Hlavnimi vyhodami této metody cisténi je,
Ze nejenom udrzujeme dodatkové plochy Cisté,
ale hlavné nemusime kotel z ddvodu nutného
pravidelného ¢isténi odstavovat a tim nedocha-
zi k ekonomickym ztratam z divodu nevyroby.

Tomas Hlahlek, Specialista fizeni provozu,
Elektrarna Hodonin, CEZ, a.s.

Operational experience with the boiler for biomass combustion in the Hodonin power plant - the formation of deposits and subsequent clogging of boiler Il

The history of biomass combustion at the plant in Hodonin began around 2000. In the early days it involved testing the mixing of biomass in lignite in
percentages and experiments with different types of chips from wood chips and bran to industrial hemp. The question of increasing the share of
biomass occurred after 2004, when talk began about the economic problems of the nearby coal mine in MikulCice, where lignite was mine for use as
the primary fuel for the Hodonin power plant. These problems culminated in the complete shutdown of mining operations in 2008. The power plant
therefore had to find a replacement for this fuel and one of the solutions was to bet on biomass combustion.

Onbim pa6omel Ha KomJie 014 GKuzaHus 6uomaccel 8 3nexkmpocmanyuu Hodonin — o6pasosarue ocadka u nociedylowjas 3akynopka 2-i mazu komna

Ucmopus oxuzarus 6uomaccel 8 snekmpocmanyuu Hodonin Hayanace okono 2000 2. Cnepsa 3mo Gbina npo6a c dobassieruem GUoMaccs! 8 1uzHUM 8 eOUHULAX
NPOYEHMo8 U 3KcnepuMeHm ¢ pas/iuyHbIMU 8UOAMU Wenok om opesecHoli wensl u ompy6eli no, HanpuMep, MeXHUYECKYo KOHONI. Bonpoc ysenuyeHus donu
OKueaemoli 6uomaccel 803HUK nociie 2004 2004, K020a Ha4aau OMKPsIMO 2080pUMb 06 IKOHOMUYECKUX npobiemax cocedrell y2onbHol waxmel 8 Mikulcice, 20e
006bI8aeMca IUHUM, KOMOopBILi UCNOIb308AJICA 8 Kayecmae 0CHO8HO20 MONJIUBA HA liekmpocmaryuu Hodonin. dmu npo6nemsl docmuenu Makcumyma nocie
N0JIH020 Npekpaujerus 006b4u 8 2008 200y. [To3momy 31ekmpocmaryus 00KHA Gbina Hatimu 3aveHy 3mMo20 MoNIUBA U 00HUM U3 peleHuli 6bl1a cmaska Ha

OKU2aHuUe 6UOMAccel.
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