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Dodavky éeskych armatur do Turecka

Spolecnost ARMATURY Group a.s. se podilela na stavhé nové elektrarny Yunus Emre v Turecku dodavkou armatur v celkovém poctu 2 200 kusti.
Generalnim dodavatelem stavby je spolecnost Vitkovice Power Engineering a.s., ktera zabezpecuje vystavbu elektrarny na klic. Vystavba uhelné
elektrarny o vykonu 2 x 145 MW ,,Yunus Emre“ v turecké provincii Eskisehir je jednou z nejvétSich zakazek v historii spoleénosti a patfi zarovei mezi
velmi vyznamné ¢eské projekty v zahranici s ohledem na potencialni rozvoj energetického primyslu v Turecku. V €lanku jsou popsana specifika téchto
armatur, autor se zaméfuje i na problematiku heterogennich svarovych spojii.

Zatimco stavba samotné elektrarny zacala jiz
vlistopadu 2011, dodavky armatur od spolecnos-
ti ARMATURY Group probihaly v priibéhu roku
2013. Vyrobé& armatur v Dolnim BeneSové pred-
chézely osobni konzultace s generainim dodava-
telem stavby, ktery presné specifikoval poZzadavky
investora. Po prostudovani technickych specifika-
ci jsme dodavku rozdélili na standardni sortiment
a specidlni armatury. U nich bylo nasledné nutné
provést Upravy tak, aby armatury vyhovovaly
predepsanym poZadavkim a specifickym provo-
znim podminkéach provozu.

Specialni vysokotlaka Soupatka S43 s mate-
ridlem P91

Soupatko DN 400 pro pracovni teplotu +570°C,
které bude navafeno do potrubi z materialu
X10CrMoVNb9-1 (P91) s pfipojovacimi rozméry
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Obr. 1 - OriginaIni materidlové reSeni

406,4 x 36 mm. Armaturu bylo mozné fesit klasic-
kym zplisobem, tj. vyrobit Soupéatko ze stejného
materialu jako potrubi. Vzhledem k materialu P91
je v8ak toto feSeni nakladné a pfindsi s sebou
i technicka rizika spojend se svafovanim tlustos-
ténnych materiald z materialu P91. Jen samotny
vykovek stfedu télesa by vazil 2 100 kg. Proto jsme
navrhli zékaznikovi origindIni feSent, tj. armaturu
v provedeni zékladni téleso + nastavec z materidlu
14MoV6-3 a hrdla (domérky) z materidlu X10Cr-
MoVNb9-1 (P91), viz obr. 1.

Toto provedeni je vyhodné predevsim z eko-
nomickych diivodd. Nasi technici vSak museli vy-
fesit jednak problematiku dimenzovéni télesa
zmateridlu 14MoV6-3 na poZadované vysoké tla-
kové (PN 320) a teplotni (+570°C) parametry
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Obr. 2a - Vypocet, zavés klinu
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Obr. 3 - Dalsi vysledky vypocti

Obr. 4 - Svarovani heterogenniho spoje v ARMATURY Group Dolni BeneSov
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Obr. 6 - Provedeni svarové hrany zkuSebniho vzorku

a jednak problematiku vzniklého heterogenniho
svarového spoje. Soupétko bylo proto podrobeno
narocnym pevnostnim vypoctlim provadénym na
specidlnim SWa HW (obr. 2, a, b a 3).

Vypocty prokazaly, Ze Soupéatko vyhovuje
naroénym provoznim parametrim a odpovida
véem pozadavkdm evropskych standard(. Tés-
nici plochy sedel a klinu jsou navareny tvdona-
varem Stellit 6, ktery je nejvhodnéjsi pravé pro
pouziti pary. Vikovy spoj je proveden jako tla-
kotésné viko utésnéné tvarovanym grafitovym
krouzkem. Jisténi nardstu tlaku v meziprostoru
télesa jsme vyresili provrtanim vstupni desky
klinu. Soupéatko je ovladané elektropohonem
AUMA (typ SA) pres celni prevodovku AUMA
(typ GST).

Problematika heterogenniho svarového spoje

Obecné plati, Ze nejslabsim mistem energe-
tického zafizeni, které je namahané za vysokych
teplotatlakl, jsou svarové spoje. V nasem pfipa-
dé je provedeni svarovych spojl zkomplikovano
nutnosti provedenim heterogenniho spoje mate-
riald 14MoV6-3 a X10CrMoVNb9-1. Tyto dva ma-
teridly jsou zafazeny (podle smérnice TNI CEN
ISO/TR 15608) do dvou riiznych podskupin 6.1
a 6.4. Podle normy CSN EN ISO 15 614-1 pro
»Stanoveni a kvalifikaci postupd svarovani kovo-
vych material(“ je nutné pfi kombinaci zakladnich
materiall provést kontroIni svarovy spoj.

V souladu s CSN EN 1SO 15 614-1 jsme
zvolili technologii svafovéni 111 (ruéni oblou-
kové svafovani) se svarovou hranou s provede-
nim na zdmek (obr. 4). Toto provedeni slouZi ke

Supplies of Czech valves to Turkey

| Technologie a materialy | Technology and Materials | TexHonoruv u matepuansi |

Tlakova zkouSka Soupatka S43 AG v provozovné Kravare, ARMATURY Group a.s.

snadnéjsimu ustaveni a dodrZeni souososti jed-
prace svarece v kofeni svaru, protoZe po tepelném
zpracovani je mozné koren svaru odebrat obrabé-
nim. Timto provedenim jsme dosahli piného pri-
varu svaru v poZadované kvalité.

Narocnéjsi casti bylo stanovit detailnéjsi pri-
béh svaFovani, a to:

W piidavny materidl,

W predehfev pro svafovani,

B Interpass teplotu,

W parametry svafovani s ohledem na tepelny
prikon,

m  celkovy tepelny reZim pfi svafovani,

W tepelné zpracovani,

m  kontrolni operace nedestruktivni a destruktiv-

ni kontroly,
m vybér nejlepSich svarect, ktefi tento proces
zvladnou fyzicky provést.

VSechny tyto hlavni proménné veliciny se
nam povedlo ve spolupraci s Ceskym svafeé-
skym Gstavem dovést do zdarného konce. Dilka-
zem je vystaveny inspekeni certifikat €. 11C-2170
(obr. 5), ktery nasi firmu opraviiuje provadét sva-
fovaniv uvedeném rozsahu pro danou technolo-
gii svarovani. Vedle specialnich armatur dodala
spolecnost ARMATURY Group na stavbu nové
elektrdmy Yunus Emre v Turecku standardni sorti-
ment primyslovych armatur. Byly to pfedevsim ar-
matury v rozsahu DN 15-1400 a PN 16-320, a to
kulové kohouty K91, uzaviraci a regulacni ventily
V46 a V40, uzaviraci a regulacni klapky L32 a L35,
Soupéatka S43 a dalsiv celkovém poctu 2 200 kusti.

® Ing. Ludmila Hoikova,
svarecsky inZenyr EWE

Ing. Vladimir Vasicek,

feditel pro vyzkum a vyvoj
ARMATURY Group a.s.

The ARMATURY Group a.s. company participated in the construction of the new power plant Yunus Emre in Turkey by a supply of valves in the total
number of 2,200 pieces. The general contractor of the civil engineering project is the Vitkovice Power Engineering a.s. company which provides the
construction on a turn-key basis. The project titled “2 x 145 MW" Yunus Emre (Eskisehir) ranks among the largest contracts in the history of the
company and it is also one of the most important Czech projects implemented abroad considering the potential development of the energy sector in
Turkey. The article describes the specifics of these valves and the author focuses on the issues relating to heterogeneous welded joints as well.

llocmasku yewckoti apmamypol 8 Typyuio

Komnarusa ARMATURY Group a.s. npuHumana yyacmue 6 cmpoumesiscmee Ho8ou 3iekmpocmanyuu FOHyc Impe 6 Typyuu u nocmasuna apmamypy 8 Koauyecmae
2200 wmyk. [eHepaneHbIM N0OpA0YUKoM cmpoumenscmaa Aenaemca komnarus Vitkovice Power Engineering a.s., komopas o6ecnequsaem cmpoumesnbcmeo
J/1leKkmpocmanyuu nod k. lipoekm nod Hazearuem "2 X 145 MW" [OHyc Smpe (Eskisehir) agnsemca 00HUM u3 cambix 60/1bUILX 3aKA308 8 UCMOPUU KOMNAHUU
U NPUHAONEXUM K CaMbiM 3HAYUMesTbHbIM YeWcKUM NPoeKmam 3a 2paxuyet, umes 68U0y NOMeHYUAbHOe pa3gumue SHepeemuyecKol NPOMbILIeHHOCMU 8
Typyuu. B cmamee onucara cneyugpuka nocmasnenxoli apmamypel. Ocoboe sHuMarue asmop o6pawaem Ha npob1eMamuky 2emepo2eHHbIX CBAPHbIX WB08.
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