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S novymi a vvkonnéjsSimi kotli bude
v Prunéroveé i moderni odsireni

V ramci kompletni obnovy Elektrarny Prunéfov Il bylo ze strany zakaznikii (invesor CEZ, a.s. a generalni zhotovitel SKODA PRAHA Invest s.r.0.) rozhodnuto
ziidit i nové a moderni odsifovaci zafizeni, které predstavuje nastupnicky projekt velmi lispéSné provozovaného zafizeni provozovatele v Elektrarné
TusSimice II. V Elektrarné Prunérov Il bylo odsiFovaci zafizeni v provozu jiZ od zacatku 90. let minulého stoleti. Na zakladé podstatného legislativniho
sniZeni pfipustnych hodnot emisi, vypsal generalni zhotovitel vybérové fizeni na nové odsifovaci zafizeni. Nasledné zadal spolecnosti ANDRITZ Energy
& Environment (AE&E) zakazku na vystavbu zafizeni pro odsiFeni kouFovych plynii, odpovidajiciho poslednimu stavu tirovné techniky ve svété. V ¢lanku

jsou popsana specifika tohoto projektu.

Elektrdra Prunéfov Il (EPR Il) bude po své kom-
plexni obnové spalovat hnédé uhli ve tfech moder-
nich blocich, kazdy o vykonu 250 MWe. Spaliny z
kazdého bloku v mnoZstvi 964 000 Nm3/h budou
svedeny a odsifeny v absorbéru kazdého bloku. Nej-
VEtSi vyzvou bylo zvladnout velmi naroéné terminy,
stanovené investorem. Nejvétsi pozadavky byly kla-
deny na ¢asovou koordinaci, nebot na pomérné
malém prostoru pracuje vice dodavateld. Smlouva
o relizaci odsifovaciho zafizeni vstoupila v platnost
v prosinci 2007. V zai 2012 za€aly demolicni a sta-
vebni €innosti. Zprovoznéni zafizeni (prvni vstup
spalin do systému) je planovano na ¢erven 2014.
Aby pfisna terminova zadani mohla viibec byt do-
drZena, byla mobilizace stavebnich firem provedena
jiz pred oficidlnim odstavenim vyrobnich bloki
a bezprostiedné poté zacaly pilotazni prace.

ROZSAH DODAVKY

Rozsah dodavky spole¢nosti ANDRITZ Energy
& Environment obsahuje v podstaté koufovody su-
rovych a koufovody vycisténych spalin, dale pak
jednotky absorbér(i, obéhova cerpadla a kompre-
sory oxidacniho vzduchu. Sou€asti je i dodavka vy-
prazdhiovaci nadrZe a nadrZe procesni vody, nadr-
Ze nafiltrat a vapencové suspenze, cerpaci stanice,
stanice procesni vody a budovy elektro (rozvodna
odsifeni), déle pak systém odvodnéni sadrovce
a také demontaz starého zafizeni.

TECHNOLOGIE

Spaliny jsou z blokii svedeny (za pomoci sté-
vajicich koufovych ventilator() ke tfem absorbé-
riim. Zde jsou odsifovany tzv. mokrou vdpencovou
vypirkou a poté odvedeny spoleénym koufovodem
Cistych spalin do stavajicich chladicich vézi.

Sadrovec, ktery v tomto zafizeni vznika, je
odebiréan z jimky absorbéru, zahustovan v hydro-
cyklénové stanici, odvodiovan na vakuovych pa-
sovych filtrech a deponovan do stavajiciho skla-
dovaciho prostoru. Jak pomocné systémy odsifeni
(napf. systém procesni vody, rozvody oxidaéniho
vzduchu a systém vapencové suspenze), tak i od-
vodnéni sddrovce jsou projektovany jako spole¢né
systémy pro vSechny tfi absorbéry.

Obsah siry v hnédém uhli z okoli Prunéfova vy-
kazuje, ve srovnani s jinymi hnédouhelnymi elekt-
rarnami, velmi vysoké hodnoty. Proto muselo byt
odsifovaci zafizeni dimenzovano na obsah kyslic-
niku sificitého o hodnot& 11 350 mg/Nm3. Uko-
lem bylo sniZit obsah SO, ve vy¢isténych spalinach
na hodnotu pod 150 mg SO,/Nm3, a obsah TZL
na hodnotu 10 mg/Nm3 cozZ odpovida hodnoté
Géinnosti odsifeni pres 98,7 %.

0Obr. 2 - Pfed optimalizaci pomoci CFD (vlevo: hmotnostni podily SO, v absorbéru, vpravo: ndvrh rozstrikovacich rovin)

Obr. 3 - Po optimalizaci pomoci CFD (vlevo: hmotnostni podily SO, v absorbéru, vpravo: navrh rozstrikovacich rovin)

Obzvlasté vysoké vstupni koncentrace SO,
ve spojeni s nizkymi limitnimi hodnotami emisi
podmifiuji optimalIni rozloZeni proudéni a promy-
vaci suspenze v absorbéru (mycce spalin). Pro tuto

optimalizaci pouziva ANDRITZ Energy & Environ-
ment simulace pomoci vlastnich vyvinutych, ne-
ustale aktualizovanych a verifikovanych CFD-pro-
gramil. Takto Ize rozpoznat nerovnomérné rozlozeni
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Obr. 4 - Svarovaci automat

a vrcholové hodnoty SO, a minimalizovat je opti-
malizovanym navrhem rozstfikovacich Grovni. Zfe-
telny existujici proud SO, na obrazku ¢. 2 pred op-
timalizaci pomoci CFD, bylo mozno Gspésné
odstranit, viz obrazek ¢. 3.

Vedle vybornych schopnosti snizovani emisi,
vynika odsifovaci zafizeni v EPR Il rovnéz tim, Ze je-
ho provoz ,neprodukuje” odpadni vody. Tim do-
chézi k isporam investicnich, resp. provoznich na-
kladil na €isténi odpadnich vod.

POUZITE MATERIALY

Samotné valcovité absorbéry byly vyrobeny
z uhlikové oceli. Z hlediska protikorozni ochrany
byly vnitfek absorbéru a vestavby z uhlikové oceli
opatfen pogumovanim z brom-butyl-kaucuku.
Vstupni ¢ast absorbéru je z divodu velmi vyso-
kych teplot vyrobena z vysoce kvalitni slitiny Alloy
59. Kazdy absorbérv EPR Il je vybaven étyfmi roz-
stfikovacimi polypropylénovymi rovinami, pfi-
¢emz kazdou rovinou obihd s intenzitou vice nez
10 000 m3/h propiraci suspenze z jimky absor-
béru. Nad rozstfikovacimi rovinami je umistén
dvoustupriovy odlucovac kapek, vyrobeny rovnéz
z polypropylénu, v usporadani jako hruby a jem-
ny odlucovac.

ZHOTOVOVANI NADRZI

Z diivodu zamezeni pnuti, které vznika béhem
svafovani pdsobenim nerovnomérného prenosu
tepla na svafované plechy nadrZe, bylo premiéro-
vé pro tyto (cely praktikovano nasazeni svarova-
ciho poloautomatu. Poloautomatické svafovani se
provadélo na svislych a vodorovnych svarech, a to
jak kryci vrstvy na vnéjsi a vnitini sténé, tak i na
vrstvy kofenové. Rychlost svafovani se pfitom po-
hybuje mezi 2 az 7,5 mm/s.

Takto bylo moZné (spésné zamezit deforma-
cim plech(i plasté, které by v diisledku mohly vést
k nerovnostem a vyboulenim na nadrzich.

KOUROVODY CISTYCH SPALIN

Mezi dalsi komponenty odsifovaciho zafizeni,
které stoji za zminku, Ize uvést koufovody €istych
spalin. VyGisténé spaliny jsou vedeny spoleénym
koufovodem (ze sklolaminatového materialu) pres
rozdvojovaci odbocku do obou chladicich véz. Je-
likoZ primér koufovodu ¢ini 8,8 metru, nepficha-
zela dlouhd doprava predvyrobenych kus( koufo-
vodu z prostorovych divodt v tvahu. Proto byla
zfizena vyrobni dilna pfimo na stavbé v areélu
elektramy, ve které se dily koufovodu jeden po dru-
hém vyrabéji a kompletuji. Pfedvyroba se provadi

Modern desulphurisation with the new and more efficient boilers

Obr. 5 - Montaz kourovodii Gistych spalin

Obr. 6 - Pohled na budované zarizeni

na vertikdlnim ,navijecim zafizeni“. Na rotujicim tr-
nu jsou navijeny osmimetrové dily. Jednotlivé kusy
jsou opatfovany vyztuzovacimi Zebry a pfirubami
a skladany do potiebnych délek. Takto pfedmon-
tované dily byly pak zvedany a montovany v mis-
tech uréeni ve vySce zhruba 30 metril. Jeden kus
koufovodu 0 hmotnosti vice nez 86 tun byl umistén
pres plast chladici véze do jejiho vnitiku, pficemz
piitom bylo nutno prekonat vysku pres 120 metrd.

Dipl. Ing. Dr. Klaus.Bérnthaler,
Ing. Gerhard Hutter,
ANDRITZ Energy & Environment GmbH

As part of the complete modernisation of Prunérov Il Power Plant it was also decided to build a new and modern desulphurisation facility. This facility
is the successor project after the facility in TuSimice Il, which is already operating to the operator’s full satisfaction. At Prunérov Il Power Plant the
desulphurisation facility had been operating since the early 1990s. Based on the substantially stricter legislation of admissible emission values, the
general project contractor, SKODA PRAHA Invest s.r.o., drew up a tender procedure for a new desulphurisation facility. Subsequently it awarded a
contract to ANDRITZ Energy & Environment for building a flue gas desulphurisation facility meeting the latest technical standards. The specifics of this
project are described in the article.

CHogbimu Gonree MowjHbIMU Komnamu 6 [TpyHep»coee 6ydem nposedeHo obeccepusaHue (0ecynbghypayus) Ha cospeMeHHOM yposHe

B pamkax komnnexcHoli ModepHu3ayuu snekmpocmaryuu lpyHepxos Il 6bio pelweHo ycmaHogumes Hogoe 06opydosaxue 0nia obeccepusaHus. mo
060pydosaHue A6/15emca c1edyrowum npoekmom nocie o6opydosarus Tywumuye I, Komopoe yxe HaX00UMCA 8 SKCNTyamayuu u NOJHOCMbH0 yoosiemaopsem
mpe6osarus 3akasyuka. Ha snekmpocmanyuu lMpyHepxog Il 06opydosarue 0714 decynbypayuu Haxodumca 8 Skcnyamayuu ¢ Hayana 90-x 20008. Ha ocHoge
(ePbE3HO20 YKECMOYeHUs J0NYCMUMBIX HOPM SMUCCUL, 2eHepanbHbIl nodpsd4uk npoekma SKODA PRAHA Invest s.r.0., 06656u1 meHdep Ha nocmasky Ho8020
obeccepusarouje20 06opydosarus. Bnocredcmsuu komnarug ANDRITZ Energy & Environment nosyquna 3aka3 Ha ycmaHosKy 060py008axus 0718 0ecysibgypayuu
0mpabomarxHsix 2a308 N0 NoCIe0HeMy C108y MeXHUKU. B cmamee onucana cneyughuka 5mozo npoexma.

05/2013 m www.allforpower.cz



ANDRITL

Spickova technologicka feseni
jsou Casto zalozena na jednoduchych
napadech

Nasim ukolem je snizovat znecistujici
latky, unikajici do ovzdusSi z elektraren,

zafizenich  zpracovavajicich biomasu
¢i spalujicich odpady a =z ostatnich
prumyslovych zafizeni - a tyto latky

bezpeéné odstranovat. Na nase zkusenosti
prukopnika enviromentalnich technologii s
vice nez 30-tiletou praxi v oblasti omezovani
znecistovani ovzdusi se mlzete spolehnout.
ANDRITZ projektuje, dodava a sefizuje tech-

ANDRITZ Energy & Environment GmbH
Raaba/Graz, Austria
apc-AT@andritz.com

nologické systémy pro omezovani znecisténi
ovzdu$i: mokré a suché technologické metody
cisténi spalin, odsifeni spalin a metody
DeNOx/SCR (selektivni katalytické redukce).
Nasi technologii Ize pouzit jak v samostatnych
jednotkach, tak i ve vicestupnovych/kom-
binovanych sestavach. Cisty vzduch je zakla-
dem zdravého Zivota. Seznameni se s celym
rozsahem nasich technologii a feSeni je velmi
jednoduché — zacina telefonickym hovorem &i

e-mailem. Technologie a procesy, dodavané

spole¢nosti ANDRITZ:

= Cisténi spalin suchou metodou

= Cisténi spalin mokrou metodou

= Kombinované/vicestuprové
¢cisténi spalin

®  QOdstranovani dusiku ze spalin postupem
selektivni katalytické redukce (DeNOx/
SCR)

= QOdsifeni spalin mofskou vodou

www.andritz.com




