| Energetické investi¢ni celky | Energy investment units | SHepreTuiyeckue NHBECTULIMOHHbIE KOMMIEKCHI |

Vyroba ocelovych konstrukci nového
bloku K7 v Kladneée

Viroba ocelovych konstrukei nového bloku K7 v Kladné byla realizovana firmou VITKOVICE POWER ENGINEERING (VPE) v nakladovych stiediscich
Mostarna a HARD Jesenik. Spolecné s dodavkou a vyrobou ocelové konstrukce spolecnost VPE zajistovala jeji montaZ a montaz oplasténi. Hmotnost
ocelové konstrukce samotné kotelny dosahla 1 640 tun. V élanku je popsana pfiprava na vyrobu, vyroba i popis samotné montaZe na stavenisti.

Vyroba probihala podle normy CSN EN 1090-
2+A1, tfida provedeni EXC2, vybrané ¢4sti ocelo-
vé konstrukce pak v naroénéjsi tfidé EXC3. Vyrobni
dokumentace byla dodéna zékaznikem. Na jejim
zékladé byly vypracovany pro jednotlivé zakazky
na vyrobu konstrukce kotelny technologické pred-
pisy vyroby, technologické predpisy svafovani
atechnologické postupy protikorozni ochrany, kte-
ré byly nasledné schvalovany zakaznikem.

Jesté pred zahdajenim vyroby se uskutecnila
fada technologickych provérek za (i€asti Gtvard fi-
zeni jakosti, projekce a konstrukce, technologické
pripravy vyroby a samotné vyroby, na kterych byly
feSeny technické a vyrobni pfipominky. VyfeSeni
téchto pfipominek uz v pfedvyrobnich fazich bylo
velkym pfinosem, nebot byla eliminovéana vétsina
moznych naslednych problémd a dodatecnych fe-
Seni. Pfesto se béhem vyroby vyskytla cela fada
novych situaci, které byly feSeny prostrednictvim
zmén a doladovant, a to jak ve vyrobnich vykre-
sech, tak i vtechnologickych pfedpisech. Celkem
bylo v priibéhu vyroby ocelové konstrukce kotelny
evidovano 21 zmén.

Koncepce konstrukce kotelny (sloupy s nos-
niky a ztuzidly) je konstruovana jako Sroubovana.

Sloupy, nosniky a ztuzidla jsou z vétsi éasti vyro- Pro samotnou vyrobu bylo nutno zajistit fadu
beny z plechii jakosti S235 a S355 jako svafova- ~ pomocnych prvkii a pripravk(. Nejrozsahlejsi byly
né profily (tvaru ,|“, skfifové) s pfipojnymi plechy ~ pomocné prvky pro provadéni dilenskych montaz-
pro Sroubova spojeni. nich sestav. Slo o pomocny spojovaci a montazni

Postup montaZe (Groven +27 metrii)

Postup montaze
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® Realizace projektt novych
energetickych zdroji
(EPC kontrakty)

Realizace novych dodavek

a obnova podkritickych kotld
s vykonem od 100 do 500 MWe
dle vlastniho know-how

Dodavky klicovych prvki
tlakového, netlakového systému
a ocelovych konstrukci pro
podkritické i nadkritické kotle
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Detail kontrolni sestavy

material, atrapy dilct, spinaci tmy, distan¢ni a roz-
pémé plechy. Jako zajimavost je mozno zminit
specidlni pripravek - pomocna Zebra pro kotveni
jefabu na stavbé, bez kterych nebylo mozno zajistit
plynuly postup montaze pfimo na misté - v elekt-
rarné Kladno.

Vychozi material byl pred dal$im zpracovanim
vyrovnan a o€istén tryskanim na Cistotu min. Sa 2.
Odstranovani povrchovych vad, ¢ili Supiny, okuje,
hrubozrmny povrch a podobné, mohlo byt u hlav-
nich nosnych ¢asti provedeno pouze vybrousenim
s plynulym pfechodem do nebrouseného mate-
ridlu. Podkroceni tloustky materidlu pfi vybruso-
vani povrchovych vad nesmélo prekroit 5 % jme-
novité tloustky materialu.

VSechny plochy fezané kysliko-acetyléno-
vym plamenem musely byt z divodl pouZiti

dvoukomponentniho zinkepoxidu jako zakladni-
ho natéru velmi dlikladné obrouSeny az na za-
kladni kov, bez jakychkoliv zndmek tepelné ovliv-
néného materialu.

VSechny hrany fezané kysliko-acetylénovym
plamenem musely byt z dGvod{ pouZiti dvoukom-
ponentniho zinkepoxidu jako zdkladniho natéru
velmi dikladné obrouSeny a to aZ na oblast ma-
terialu, ktery jiZ nevykazoval jakékoliv zndmky te-
pelného ovlivnéni.

Samotna vyroba byla rozélenéna do deviti sa-
mostatnych, vzajemné navazujicich, zakazek, od-
povidajici poZadavkim montaznich praci. Veskeré
svarové spoje byly v pribéhu vyroby provadény
metodou 121 (svafovani automatem pod tavid-
lem) a metodou 135 (svafovaniv ochranné atmo-
sfére plnym dratem).

Production of steel constructions of the new K7 unit in Kladno
VITKOVICE POWER ENGINEERING (VPE) produced steel constructions of the new K7 unit in Kladno at its cost centres Mostarna (Bridge Building Works)
and HARD Jesenik. As well as the delivery and production of the steel constructions, VPE carried out the assembly work and the assembly of the curtain
wall. The weight of the steel construction of the boiler room alone reached 1,640 tons. The article describes the preparation for the production, the
production and description of the assembly at the building site.

[pou3eodcmeo cmanbHeIX KOHCMPYKYUli Ho8020 6/10ka K7 e KnaoHo
[Ipou360dcme0 cmanbHbIX KOHCMpPYKYULT HOB020 6710Ka K7 & Knadwo 6biio nposedero gupmoii VITKOVICE POWER ENGINEERING (VPE) & deyx yenmpax o
pasmeuwjeHus 2py308 MocmapHa u HARD EceHuk. Bmecme ¢ npou36odcmeom u nocmaskoli cmansHoix KoHcmpykyuli pupma VPE obecneyugana ux MoHmax u
MOHMax 06MyposKu. Bec cmaneHoli KoHCmpyKkyuu mosibko camoli KomenbHol docmuz 1 640 moHH. B cmamee onucana nod2omoska K npou3goocmey,
npou3600cmeo U MOHMAX HenoCPedCMeeHHo Ha CMpPoumesnbHo niowaoke.
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Kontrolni sestava

Protikorozni ochrana byla provadéna v souladu

snormou CSN ENISO 12 944 1-8 ,Ochrana oce-

lovych konstrukci proti korozi natérem*. Natirané

plochy, svary a hrany byly upraveny a tryskany

(CSN EN IS0 12944-3,4) na stupef &istoty povr-

chu: Sa 2 %, (CSN EN I1SO 8501-1). Drsnost po-

vrchu: stfedni (G) podle 1SO, komparétor CSN 1SO

8503-1. Pouzity natérovy systém:

m 1. vrstva - dvoukomponentni zinkepoxid
(NDFT - 65 mm, WFT - 100 mm)

m 2.vrstva - dvoukomponentni epoxid (NDFT -
80 mm, WFT - 108 mm)

m 3. vrstva - dvoukomponentni polyuretan
(NDFT - 40 mm, WFT- 78 mm

m  Vrchni vrstva polyuretanové barvy v odstinu
(RAL7012 - ¢edicové Sedd)

Podle pfedem dohodnutého harmonogramu
probihaly dilenské pfejimky jednotlivych dilcd
konstrukce za Gi¢asti povérenych zastupcti inves-
tora a objednatele. Po dokonéeni kazdé dilenské
prejimky byla provedena kompletni protikorozni
ochrana a nasledné byly dilce expedovény na
misto stavby.

ZAVER

Tento projekt byl svym rozsahem i délkou tr-
vani pro podnikatelskou jednotku Mostarna jedi-
necny. Mimo vyrobu a dodavku veskerych ocelo-
vych konstrukei kotelny jsme zajistovali i jeji
montaZ a taktéZ dodavku a montaz oplasténi. Pro-
jekt nového bloku K7 v Kladné spésné provéfil
nase vyrobni a logistické moznosti a my jsme tim
splnili vysoké kvalitativni i terminové poZadavky

zékaznika.
Miroslav Gaték,
PBU Steel constructions, Sales department,
VITKOVICE POWER ENGINEERING a. s.





