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Prispévek se zabyva porovnanim dvou
defektoskopickych metod a to

metody ultrazvukove

a magnetické pameéti materialu

aplikované na vzorcich trubek kotlovych stén.
Jsou porovnany ziskané vysledky z trubek
bez defektl a trubek s defekty vytvorenymi po

dlouhodobém provozu.



Metoda magnetické pameéti materialu je
zalozena na mereni a analyze rozlozeni
zbytkovych magnetickych poli v kovovych
materialech, odrazejicich technologickou

historii materialu.



Magneticka pameét materialu reprezentuje jev,
ktery nastava v materialu ve forme zbytkove

magnetizace, jednak vlivem procesu vyroby:

tepelného zpracovani
ochlazovani
tvareni
lisovani

svareni apod.



A jednak vlivem provozniho zatizeni konstrukci

-Unava materialu
-vliv teplotnich zmén
-vliv koroznich procesu

-vliv zmeény zatizeni

v prostredi zemského magnetického pole.



Metoda se vyuziva pro urceni zon koncentraci
namahani (SCZ — Stress Concentration Zones),
poruch a heterogenity v mikrostrukture

materialu



Zkousené trubky z varného systému kotle




Vysledky zkousek trubek metodou MMM

trubka ¢. 2
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trubka 2 opakovani
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trubka ¢. 1



trubka 1
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Vysledky inspekce trubek metodou ultrazvuku
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Nahore trubka ¢. 2, dole trubka ¢. 1.
Celkovy pohled.
Kratké pricné Zluté ¢aky (usecky) znaci posice pficnych plosnych vad zjisténych ultrazvukem.
Dlouhé pfi¢né Cary (usecky) znaci oblast vymezenou pro ultrazvukové zkousky.
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Trubka 2, posice 3 (pgm 707)

Trubka €. 2 bez pficnych plosnych vad, posice sondy 1 az 3
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Trubka 1, posice 5 (pgm 709)

Trubka €. 1, pficné vady v posici 4 a 5,

vada 4 zacina v hloubce 4,14 a mm pod vnéjSim
povrchem

a konci v hloubce 5,14 mm pod vnéjSim povrchem,

vySka vady 1 mm,

vada 5 zacina v hloubce 4,01 a mm pod vnéjSim
povrchem

a konci v hloubce 5,01 mm pod vnéjSim povrchem,

vySka vady 1 mm
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Trubka 1, posice 6 (pgm 710) Trubka 1, posice 7 (pgm 711)

MWB70-4 Trubka €. 1, pfiéné vady v posici 6 a 7,
X vada 6 zacina v hloubce 3,79 a mm pod vné&jSim
povrchem
a konCi v hloubce 5,79 mm pod vnéjSim
| povrchem, vySka vady 2 mm,

vada 7 zacina v hloubce 3,96 a mm pod vné&jSim

P

povrchem

a konci v hloubce 5,96 mm pod vnéjSim

F

povrchem, vySka vady 2 mm



f)

Uvedené vysledky ukazuji na velmi dobrou shodu obou NDT metod
na detekci vad v materialu trubek

Citlivost na vady materialu je u obou metod velmi vysoka

Metoda MMM je velmi rychla z hlediska aplikace a proto se nazyva
Lexpresni“ metodou

Neni tfeba specidlni Upravy povrchu trubek (CiSténi, brouseni)

Z praktického hlediska je aplikace MMM metody v realném
materialu v realnych podminkach kotle aplikovatelna s orientacnimi
vysledky urc€ujicimi zony koncentraci namahani

V téchto vytipovanych mistech je vhodné doplnit metodu MMM

ultrazvukovou kontrolou



Jji Vam za pozornost




