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Abstrakt

V prispévku jsou charakterizovany nékteré zakladni pristupy k vyuZiti metod nedestruktivniho
zkouseni v oblasti kontroly t€Znich stroji v oblasti povrchového hornictvi.
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Abstract

In the contribution are characterized some of the basic approaches to the use of methods
of non-destructive testing in the control of mining machines in the field of surface mining.
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1. Uvod

Soucasti stroji v povrchovém hornictvi pracuji v velmi tézkych podminkach
(ohromna dynamicka zatizeni, agresivni korozni a erozni prostfedi) [1]. Jejich
zivotnost je pocitana na nékolik malo desitek let. V této situaci vyskyt exploataénich
vad je prakticky jisty. Potfebujeme tedy co nejrychlejSi a nejjist&jsi jejich vykryti [2].
Metody nedestruktivniho zkou$eni jsou vyznamnou skupinou kontroly. Tyto metody
maji v8ak sva omezeni. K nim nalezi napfiklad pfiprava povrchu zkouSeného mista,
¢asté nevyhody pfistupu k mistu zkou$eni, atmosferické podminky a také &asto
prostoj stroje. Nespolehlivost méfeni veli€in jak délky, uhlu nebo teploty jsou v praxi
jednoznaéné. Z uvedenych dlvodl vyplyva, ze hodnoceni vysledkd nedestruktivniho
zkouseni je vice komplikované. Takovéto hodnoceni vysledkl jsou souédsti kone¢né
zpravy a Casto i nabidek na vykonani zkous$eni.

2. Provozni zkouseni

Zkouseni béhem exploatace je vykonavano podle ustalenych procedlr a instrukci,
které byly napsany na zakladé rdznych predpist [3]. Vykonavaji je zkuSeni
certifikovani pracovnici, ktefi maji k dispozici kontrolované pfistroje, které maiji
pozadovanou piesnost méfeni. ZkuSeny pracovnik pfi oceriovani pifesnosti zkousky
jednak bere v lGvahu i podminky zkousky jako napf. pfiprava zkouseného povrchu,
technické podminky jako pouziti Zebrikl, samojizdnych plosin a také atmosférické
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podminky, které se muzou bé&éhem zkouseni radikdlné zménit. To vée mlze mit
vliv na kone¢ny vysledek.

Obr. 1. Hornické rypadlo - zdkladni stroj v povrchovém hornictvi.
O velikosti stroje svéd¢i skupina pracovnik(i ozna¢end koleckem

Fig.1 Mining excavator - basic machine in strip mining.

2.1. Vybér zkuSebnich mist

Exploataéni zkouSeni se obycejné déla na vybranych mistech vyznacenych
na zakladé zkuSenosti uzivatelll [2] a konstruktérl [3] (obr. 2a) a v kritickych mistech
vyznacenych pocitatovou simulaci pnuti [4] (obr. 2b).

Obr. 2 Schema rozmisténi mist méreni
portalu podvozku (a) a kriticka mista,
vyznacend pocitacovou simulaci stavu
napéti (b).

Fig. 2 Schema of placement of
measured points of chassis (a), and the
critical points identified by the computer
simulation of stress (b).
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2.2. PRIPRAVA POVRCHU
Priprava povrchu zkousenych elementl je ¢asto rozhodujicim cinitelem a nékdy je
i velmi tézko proveditelnd. DelSi prostoje stroje jsou planovany, ale zkusenosti nas
uéi, jak je nékdy tézké se vejit do vymezeného &asu. Nalezeni prasklin pfi provadéni
vizualnich zkou$ek je mozné, avSak povrch musi byt fadné ocistén a pfipraven
(obr. 3). Znecisténim (obr. 4a) je napf. v €ase sucha tvrda vrstva drobnych castic
zeminy nebo vytézku, ktera se po desti zméni ve vrstvu blata.

a) b)
Obr. 3. Trhliny detekované pri vizudlnich zkouskdch [5].
Fig. 3. Cracks detected by visual testing [5].

a) b)
Obr. 4. Priprava povrchu pro magneticko-praskové zkousky: a — mistné
na podvozku, b — konstrukéni uzel vylozZniku
Fig. 4 Preparation of the surface for magnetic testing (MT).

Kapilarni zkousky jsou obyCejné brany jako prosta a celkem levna technicka
kontrola. Musime zddraznit, Ze rozhodujicim faktorem zjisténi vad je vhodna priprava
zkouSeného povrchu. Tento faktor pfi zkouskach v exploataci mé velkou pracnosti (obr. 5).
Ziskané vysledky jsou pro nas informaci jen o jakosti a ne o mnozstvi vad. Indikace
vad neodpovidaji povrchovym rozmérdm, ale predevsim jejich objemu.
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Obr. 5 Priprava povrchu k kapilarni zkousce
Fig. 5 Preparation of the surface for capillary test

3. SOUHRN

Hlavnim cilem nedestruktivniho zkouseni v exploataéni kontrole hornickych
stroju je zjiStovani polohy a rozmérd zejména povrchovych vad . Mista zkous$eni jsou
vybrany na zakladé zkusenosti z exploatace a nebo vyznaéené pocitaéovou simulaci
stavu pnuti v konstrukci stroje. Kromé zde popsanych zpUsob( zkouseni VT, MT i PT
pouzivame i UT a RT. Treba dodat, Ze pouziti téchto dvou metod je vice pracné
a ¢asové naro¢né.

Stroje pracujici v povrchovém hornictvi jsou pocitany na nékolik desitek let
exploatace a proto mame na tomto misté na zakonceni prosbu ke konstruktordm
téchto stroju, aby pfi své praci jiz na etapé konstruovani brali v Gvahu eventudini NDT
zkouseni.

Clanek byl pfipraven jako soudast rozvojového projektu & 03 0039 06: Strategie provozu,
zvyseni bezpecnosti prace a spolehlivosti strojii s vysokym stupném rizika vzniku technické
degradace — projekt je realizovan EU na roky 2007 az 2013.
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